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PREMESSA

Scopo del presemte mannale & di fornire in forma succinta, ma pratica, le istruzioni

accorrenti per cffettuare rasionalmente e revisioni e le riparazioni del motociclo
LODOLA Gran Turismo.

I dati citati nel manuale hanno lo scopo di formare wna conoscenza d'indole generale
sui principali controlli da effettuare durante la revisione dei vari gruppi.

A tale seopo i mannale & stato corvedato di Wlustragioni, n’:'ugn.:' e schemi, occorrenti
per poter eseguire le operazioni di smontaggio, controllo ¢ montaggio.

[l manuale deve essere altrest una guwida per chi desidera conoscere | particoluri
costrultivi del tigo in esame: la conoscenza di tali particolari, nel perionale addetto wlle
riparazioni, ¢ fattore essenziale per tna buonu csecuzione del lavoro.

g el R e i



Fag.

W

INDICE GENERALE

2 - Premessa.

4 - Modo di usara il manuale,

5 - Elenco deile figure.

8 . Attrazzatura occorrenta per le operazionl di smentaggie & mantaggio.
11 - Caratteristiche generali.

13 - Datf di identificazlone.

13 - Pezzl di ricamble.

14 . Tahella ric.erca eventuall inconvenienti e relativi rimedi.

22 - Indice della aperazleni.

25 . Qperazioni.



MODO DI USARE IL MANUALE

Per trovare rapidamente |'operazione che interessa, consultars lIindice delle operazioni cercando nel geuppe interessato il
sottagruppo da trattare; riferendosi alla colonna interessata si trova a riguardo il avmero dell’agerazione da consultare.
Me! testo, quande il numera di un'eperazigne & seguite da uno e pil numer| tra virgolette, questl Iadicano le linee del-
I"operazione interassata.

DEFINIZIONI

Smontaggie dal veicolo: operazione consistents nel togliere clal veicolo un grupps o un argane,
Rimantagdio sul velcolo: operazione consistente nal rimettars sul veicolo un gruppo ¢ un organe,

Smohtaggie: operazione conslstente nel separara | pezzi che compongone un gruppo alle scago di permetters la pulizia,
la varlfica, ed eventualmante la riparazione @ la sostituzione dl un pezzo.

Rimantaggio: operazicne consistente nel ricostrulra vn gruppo con l'aiute di elementi in buone stato, riparati o nuovi,

Revisione o sostituziene: ravisione operazicne consistente nella verifica di tutti i pezzi farmanti un gruppe alle scogo di
stabilirne lo state di efflcienza; sostituzione operazione c¢onsistente nel cambio dal pezzi detsriorati o consumati con
altrl nuovi.

N. B, - Nella descrizione DESTRA o SINISTRA si deve intendere alla destra o sinistra di ¢hi si trova in salla.




ELENCO DELLE FIGURE

Numera
dolla figure

DENOMINAZIONE
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Motociclo (lato sinistro - lato destro).
Matare (lato sinisire - late destra)
Sezlone arizzontale.

Sezione verticale,

Eeriane varticale.

sezione [rasversals.

Tabella organi della distribuzione.

Tabella organi Qel manoveallismo.

Coma si sfilano i parni dei bilancieri.

Come si svitano i bulleni di tenuta supporti bilancieri-testa,
Come vengono compresse le molle per lo smentaggic delle valvele,
Verifica dei piani d'appoggio testa.

Cambio i una quida valvola nella testa.

Ceme viene tolte il cilindra dal motora,

Come viena tolto il pistone dalla biella,

Come si teglie il volane dal matare (| cperazione),

Come si toglie il volane dal motare (|l operazione).
Gruppe friziena in ordine di montaggie.

Carica melle frizicne.

Controlle del giucee alla leva doppia della frizione.

Came viena tolto il coperchio interno lato distribyzians,
Coma va mentato 'ingranaggio comando distribuzione,
Gruppae del ruttérs cen anticipo auvtomatico,




Mumers
defls Figure

DENCMINAZ|IONE
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32
33
34
35
38
37
38
39
40
41

42
43
44
45
44

Smontaggia ingranaggio ccmando pompa cofie.

Pompa olio smontata.

Smontaggio del pignene elastica motore.,

Come viene mcntata la molla a balestra per pignone elastico matara,
Come viena meontato il corge interng del pignone elastico motora,
Montaggio dei cilindretti in gomma nal pigrone elastico metare,
Smontaggio dells puleggia per dinams,

Dinamo parzialmanta smontata.

Regolatore di tensione & bobina d'accensicne mantati syl telaio.
Come viene tolto il matare dal telaia.

Smontaggio dell’ingranaggio comando distribuziona.

Ceme si svita la ghiera di tenyta pignone catena.

Basamento meotore,

Interno del basaments matora,

Come si svita il dado per fiss. corpe frizione fisso.

Smentaggio albero primario del cambie.

Contralle della centratura dell’albera motore,

Cantrollo del givnco di mantaggio fra biella ed albero motore,
Gruppo preselettare.

Montaggio del preseletiore,

Gruppo cambie montato in ' velocita,

Came vigne mantato il gruppa tambura - forcellini,

Cantrolle innesto marce camhbio velocita.

Came viene posto il diztanziatare suil’albera motore.

Montaggia del filtro clio nel bkasamento.

Prova del funzionamento cambio marce.

Preselettare montato in 1* velocita.

Schema per la messa in fase del maotora.

Ceme vengone montati gli ingranaggi della distriouzions,

-
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Mumero

delle figers DENQOQMINAZIONE
47 Coms vengono ragisirata le punterie,
43 Estrazione deil'ansllo mer cuscinetto a rulli albero motore.
49 Estraziona del cuscinstin 3 rulli dell’albero motere.
50 Meontaggio del cuscinette a rulli sull’albera motore.
21 Carburstors smontata,
32 Silenziatore d'aspirazione ecn filtro d'aria,
53 Smontaggio cuscinetti mozzo anteriore.
34 Sezione della ruota antaricre e posteriore,
55 dmontaggio cuscinestti mozzo postericre.
36 Smontaggio cuscinetta tambure posteriors,
57 Come i presenta l'internc cel faro.
58 Smentaggio della fercella telescopica dal rtelaio,
59 Come si svitano i manicotti superiorl per fiss. molle forcella.
40 Come 3i svitano i manicotti infariori per fiss. molla forcalla,
41 Estrazione della calotta inferiore del cannotto sterzo.
62 Farcella telescopica.
43 Estrazione dalle boccole inferiori dalla foreslla teiescopica.
64 Mentaggia delle baceele superiori nella farcella telescopica.
65 Ammortizzatora idraulico con incorporato la mella per la sospensione posteriors.
65 bis Come viens smontate il cappellotte con parte del mollegglo posteriore.
65 ter Come viene smontata la cartuccia filtrante dell'oljo,
&6 Forcellone oscillants.
&7 Estrazicne delle boccale dal forcellone oscillante.
48 Talais.
49 Schema impianto elettrico.
70 Sehama della manutenzione e della [ubrificazione,
71 Attrezzatura specifica.




ATTREZZATURA QCCORRENTE PER LE OPERAZIONI! DI SMONTAGGIO E MONMTAGGIO
5IMBOLOD

N disagne | N°  d'ardinszians BRSNS NOTE
35730 35900400 Chiave per punterie In dotazione
31882 32900700 Chiave fissa coppia da 2- 10, » »
31884 32902400 Chiave ssagonale per vita a testa cilindrica. o »
31840 32705000 Cacciavite con testa esagonale & sgina. » »
21881 32900500 Chiave ad cechie doppia da 17- 24, " »
31883 32902000 Chiava a tubo doppis da 14-17, » 1
34447 34901900 Chiave a tubo per candela da 19-2].22. » »

T 14628 14902300 Leva coperture (2 pezzi), » *
24710 24914000 Pompa per pneumatici. » "

Chiave per cava esagonale da 4-6.7.
Chiave a tubo da 8-9-10-11-12-24.30,
Chiave piatta da 7-11-14-15.16-17-.19.22.24.-

N AT *QL |
Martallo,
Mazzuala d'alluminio,
Raschietts,

Sparzola metallica,
Punzone.

Caeeiavite,

Pinza.
Pinza can punts,

Pinza con punte {(seeger).




ATTREZIATURA SPECIFICA (veders fig. 71)

N* AL DESCRIZIONE h S
P Agur. | N0 disegno | M® dfardinaziens al tipl
P ] T 9640 1R9NB 100 Estraticre del volans matars, T 9411 spina per aestrat-
: - tore volano moicre. Galletto-Ercolino
P2 26771 26907200 | Attrezze premimolle per smontaggio valvola, Galletto-Ercallino
3 31879 32904700 | Estrattors per boccole forcallone ascillante.
4 {| 26774 26907300 | Estrattore spinotto pistone, Ercolino.Galletto
| 2677419 {a)] 24907810 : Pistoncine per estrattore spinotto pistone,
5 31852 32907701 | Estrattore della calotta infericra sulla hase dello sterzo.
5 | 31853 32907702 | Estratiore per beccole inferiori foreella talascopica.
z 3 318583 bis 31207704 i Attrezzo per smontaggio @ mentaggio boccale superiori
! forcalla telescopica.
B 31854 | 32906700 Estrattore per smontaggio cuscinetti mozzo anteriore.
9 31855 29906701 Attrezzatura per smontagglo cuscipetti mozzo e tam-
bura postariore (31855/1-31B55/2 - 31855/3).
10 32163 32907200 Tatrattors par boccole hilancer|,
1 31856 32906301 | Estrattore dell’anello del cuscinetto & rulli par albaro
| motare,
: 12 1 31858 39911500 Attrezzo per il montaggio dei cilindretti in gomma
i i sul pignonea matare e ingr. comando distribuzicns,
13 31859 32907703 Punzcne espansivo per estraziona calotte pipa sterzo,
14 31860 1 32904302 Estrattore par pignone motera; sostituendo | due bul-
| feni 31260/4 al due bulleni 31860/3 aestrattore per
\ puleggia dinama e ingranaggio ¢emande pompa
f alic. Starnello
15 31861 | 32903800 ' Chlave spaciale a snoda per bullone di tenusta testa
i | e per bulleni pipa aspiraziona.
14 31879 | 32903000 | Chiave speciale per ghiera di regolaggic forcellone
1\ \ osciilante.
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17 31382 | 32911800 Morsetto di tenuta volang motere, | !

18 1863 | 32911700 Attrezzo di tenuta ingranaggic comanda distribuzicne. '

1% 31864 32901800 Chiave a tuba per dadi volano e ingranaggio cemando |

distribuzions. :

20 31845 32957700 Estrattora dal cuscinatto a rulli sull'albero motore.

L 21 31866 32903600 Chiave di tenuta ingranaggio cemando pampa olio e

puleggia diname, Stornalle

22 31347 32911900 Attrezzo par montagaio filtro olio nel basaments ma-

; tore {31867/1 - 31867/3).

23 31868 | 32962730 Chiave di tenuta pignone catena per smontaggio ghie-
ra (spina 31868/4)

24 31869 32902701 Chlave @ naselli per smontaggio ghiera del pignone
catena. Stornella :

25 31870 32903200 Chiave specizle per dadi molle {rizione, |

2% 31877 32903700 Chiave speciale per manicctto superiore fiseaggio mel- i

la forcalla,

27 31872 32912500 Attrezzo per prova funzionamento cambio con moto- .

re semi montato, |

28 31874 32912501 Attrezzo par prova innesto marce ¢ol cambio montato '

! U mezzo basamenio. -
2% 55755 § 55912700 Attrezzo per smentaggio cappellotti mollaggic peste-
riore. Stornelle-Zigolo
30 31875 32912300 Attrezzo per |a prassatura del cuscinetto a rulli sul-
l'albero motare,

a1 31873 32912400 Altrezzo per sosteqno motors.

32 32161 32915000 Senda per givoco dl montaggio biella - albero motore. ,

33 32142 32915100 Dima per givceo leva doppia frizione, '

| 4
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CARATTERISTICHE GENERALI

MOTORE

Motore
Manocilindrico a 4 tempi con valvele in testa,

Cilindro

lnclinato a 45°,

Testa

In lega leggera con gli organi per comando valvole a
bagne d'clia,

Comande valvele

A mezza aste e bilancieri.

GOrss « s % % % & % 2w w [ 44
Alesaggia s & 4 & & % w mm 48
Cilinelests « : = + & 5 + = %% 235
Potenza i = & B & & % w &Y i1
Potenza fiseale . . ., . . . . QW 3
Rapporto di compressione . . . . 7
Aceensiane

Con bobina spinterogeno alimentata dalla batteria o dalla
diname.

Candela

Tipe Marelli CW 225G - CW 225 L.

Alimentazione

A benzina. Capacita serbatoio litri 15 di cui riserva litrl
3 circa. Carburatora con regolazione @ mancpala; mar-
ca Dell’Orto UB 2288 2 A, I carburatore & collegato

al sllenziatore d'aspirazione con incorporato il filtro
d'aria.
Lubrificazione

Forzata, cocn pompa ad ingranaggl <i mandata e di ricy-

paro.

Capacita sarbatolo olie litrf 2,5 circa,

La pernpa aspira l'olio dal serbatoic a lo manda nell’al-
bero motore @ nella testa,

Nell'albaro moters 'clio esce dai fori praticati sotto la
testa i biella lubrificandala; asce poi ai lati di questa
a, par forza centrifuga, viene proiettate sullo spinotto,
sul pistene e sulle pareti dal cilindro, nonchg sugli in-
granaggi cal cambic lubrificande e raffraddando que-
sti organi, L'elie sovrabbonmdante, mediante le fasce
alastiche applicate al pistone, viene ricacciato nel carter
e si raccoglie nel fande di questo,

Tramite apposita tubaziona |'olio viene spinto nella testa
lubrificando i perni dei bilancierl e le valvole; ricade
pei nel carter a da qui l'olio depositate viene aspirato
dalta pompa & spinto nel zerhatoio.

Raifraddamente

Ad aria, Testa e cllindro sono muniti di alettatura per il
raffreddamente.

Frizionas

A dischi multipli In bagne d'glio (il comande & mediante
feva sul manubrio).

13



Cambio di velocita

Ad ingranaggi semprz in presa con innesti frangali, MNu-
mero dei rapporti 4;

rapporto 1™ velocita y v ow ow & m KA
rapporto 2% welocita ¥ & m w 5§ = Ny
rapparto 3% velocita T T S R, 4
rapporta 4% velceita & v & » % = A

Trasmissiona

Ad ingranaggi con dentatura elicoicdale fra motore e
cambio. Con catena a rulli fra pignone cambio e coro-
rna posteriora.

Rapporti i trasmissione:
fra motore & cambio . ., . ., 2,03 (34.69)
fra pignone-e corona posteriore 3,18 (146-51)

Rapparti totali di trasmisgione {motore ruota):

i ™™aysloeltd « + w -s &« = & s 1350
i 2wmleeitd o - 2 4 & o o= s 11,58
In B*weloeitd « . « & & oW sw s 8,21
o drvaleettE @ « & & 2 & 3 s 4,47
TELAIO
Passo . ‘ ; " x m 1,214 circa
Ingormbro:
longitudinale « @ w 2,000 »
trasversale . . . . . . ., »0490 »
verticale {a wuote) . ., . . ., » 0950 =»

Altezza minima da terra, in corrispenden-
za alle parte pi bassa del motoclclo m 0,150 »

Paso del motomezzo 2enza carburants, olio

ed sccessori . . . . . Kg 115 =
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Saspensiani

Anteriore: forczlla tefescopica.
Postericre: forcalions ascillanta can mallz a spirale posts
negli ammortizzatari idrauiici.

Ruate
A raggi con cerchi in lzqa lzggera:
anteriore y & o & = & & % IBRSY
pesteriore ., . . . ., . 1B &
Pnaumatici

Anteriore 2.50-18 rigato; posteriora 3.00-17 R scalpitz,
Freni

A 2spansione.

M. 2, agenti: ung tulla ructa anteriora comangato con
leva a mano posta a dettra sul manvbrio; uno sulla
ruota posteriore camandato con pedale posto a sinistra
del motemazzo,

Impianta eletirico

Generatare: dinamo Marelli DN 24 C-40W /4 V/2100D.

Regolatore <i tensicne Marelli IR 39 A.

Rapnorte Motore-Dinamo T 1,27,

Faro ant. con commutatore a 2 posizionl, diametro lucs
mm 130, deviatore per luce anabbagliante & pulsante
per avvisatore elzttrico sul manubrio,

Fanalino pastariore per luce targa e indicatore d'arrasra.

Avvisatare elettrico,

Battaria d'accumulatori eon capacitd Ah @ (6 Valt).

Contachilomatr|
Incorporato sul cruscetlo.
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Prestazioni

Il motcciclo tupara pendenzs del 34 % circa con una per-
sona e su strada in buone condizioni Ji manutanzione.

Consumao carburante {secendo norme CUMA) | 2,73 per
100 fem.

Velocltd nelle singole marce,

in 1" valocitd . Em/h 38 circa

in 2% velgegita . . . . . » 57,9 3

in 3" veloeity . . . . . ) gl *

in 4% velgeita oltra L s B P 110 »
DATI DI IDENTIFICAZIONE

Ogni veicolo & contraddistinto da due numeri di idan-
tiflcazicna

per il motore il numera & impresso sulla parte ante-

riore dal mezzo basaments destro e sulla posteriore del
mezzo basamento sinistro;

per il telaic il numere & Impresso sulla parte destra
del telaio sotto fa sella.

Questi numeri seno riportati sul certificato d'origine e
servono agli effattl di legge alla identificaziane del weicola
stesso, | numeri i motore e telsie devono essere pure
indleati nalla avantuala rlchlasta dei pezzi di ricambic.

PEZZ] Dl RICAMBIO

Par il perfatto funzionamento del maotocicle si ricarda
che gli eventuali ricambi vanne effettuati escluslvaments
con pezzi orlginall « Mato Guzzl ». Per la loro ordinazione
occorre attenersi a quante indicata nel capitolo « Datl di
idantificazione ».



TABELLA

RICERCA EVENTUALI

INCONVENIENT] E RELATIVI RIMEDI

INCONYEMIEMTE

PRCBABILI CAUSE

PROVYEDIMENTI

Avviameants anarmale
provecals da:

Allmentazions

14

Banzina che non arriva 3l carburators {Vadera A - B .

C-0-E).
A) Mancanza di benzina {serbatsio wucto)
B) Rubinetto rimaste inayvertitsments chivio |

C) MNecessith d''nserire |a riserva (poca benzina nel
serbatolo ¥ & % @ B

D) Rubinettc con filtro ostruito .

E) Tubazione flassibile dalla benzina rotta o astruits

Flltra o bicchiers del carburstore sporchi .

Gatte osbruito .

Corpo del <srburators con condottl ostruitl |

Rifernimante

Ruetars il mansttine del rubinette nalla posi-
zione d'sperio

Aprirs 1l rublnews sinistre dells riserva

Smantarlo & pullrlo con benzina & arls com-
oressa

Sostitulrla o pulirla cen aria compressa

Smontarll e pulirll ¢on Banzlna o arla com-
prassa

Smontarlo a pulirlo introducendo nel foro una
setols da spazzola, indi scffiare con gatta
d’arls

Smentare [) carburatcre ¢ camplere un'aserate
pulitura con banrina a arla compressa

e e
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INCOMVEMIENTE

PROBASILI CAUSE

-

FROVVEDIMENTI

Aceanslone

- ey T L E B

invasamen:s accesgiva | Vadare 5 . G) . s .

f) 'mpurita rella sade Zallastina | g & 5

G} Gzilaggiante incrimaio .,

Infiltrazioni d’aria all’attacco dal carburstora . . .

Candela che non da scintilla (Vedara H - 1« L = M):

H) Sparza a @ & ® & & @ ® & u
iy Umida & W % W w % W % %]
L} lsolanta seespolawe . . . . . o L,
M) Elettredi non a miswrea . . . . . . .,

Cavey Jelin candsia rolto o danneggiate nel rivestimento
I . = i 5 & @ @& = 5

Chiysare il rudinatto e far aspirara |'eczedonza
ai Bepzirg da! motora. Sa il moters nzn
garta = possibile che la candela si sia
bagnata o benzina, occorre t3glisrla ed
asciygnria i

Togiiere i'astina & pulire |a sade con arla com-
prassa

Sastituirla

Veriticara |3 tanuta del carburatora alfa pisg
3 dJaila pipa alla tasia

Far riscontrare se la candala ¢a scintilia, wo-
gilzriy, acpoggiare al cilindre |o parte non
izz!aly della candala dope aver riattaccato 2
questa il ¢ave, indi far compiers qualche
gira al mctors verificando se di seintilla

Pulirla zon banztina pyra & ipaszsline
Farla asciugars
Cambiare la candels

Partere lo distanza @ mm 0.6

Sostitwira

15



MCONVYEMIENTE

rRCBASLI

CAUSE

PROVVEDIMEMTI

16

tMazza In mola

Il motore si farma guando
sl apre il gas

— L T s e

e -

Babina nen funzionamta |

Batteria noa aFiziants

Punting Zel ruttore soorche ¢ 2an 3périura non arescriia

Martelletts dal ruttare:

consumata dalia strisciamanta sulla eamma

non lubzifieala

Condensatora

Accansione tsoppa anticipata o ritardata

Agendo sulla pedivella d'awviamanto I motdre
gira par slitamento alla frizione .

ineTiciante

Motcre ansars freddo .

Getto spoarca

-

- s g p—— T b

farla riparare da oFficine appositamente $ze-
cializzate o sasiituirls

Cantrollare sa carica e cha agn manchi di liqui.

ir

da; varificare ["afficienza della dinama

Pulicla ¢con apposita fmatta 2 conlrallare “apar-
wra [(mm 9.4)

Sasiituire

[nymidire con qualche geccio d'¢lio il cuscinetto
¢l ponn3

Farlo controllare e agenzie autorizzate o so
stituira

Verificare la mossa in faze del moters

Eliminare la causs medianta ragistraziona. ( Ve.
cere in tabellsa paragrafo « Frizione non
fuAzionanta =)

Lasciarlo scaldare

Pulirla, {Yedera in tabella paragrafo « Alimen-
taziane 3 )

-
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INCONVENIEMTE

PROZABILE CAUSE

AROVYVEDIMENTI

-

— e

Funzignamenta anarmale
proyosate da:

Scarso rendiments

Mizeals {arla-tenzina) grassa o magra

Tybo o scarica e silenziatora spoarchi . . . .
Testa sl motzre e pistone con incrostazioni |

Valvala con chiusura imperfatta . . . . .,

Guarniziona fra testa<ilindre nen perfsttamenta effi-
ciants & ¥ 3 W & ¥ @

Disiribyuzlane non perfattaments in fase .,
Giuoco eccessiva fra hilancieri e astine . . .,

Candela non bene avvitata, sanza guarnizicne, sporca,
nan adatta, con elattrodi nan @ misura ¢ consumati .

Bullonl eavl dl fissaggio testa-cilindro allentatl . . .

Fasra elastiche incollate, consumate o rotta . .

Carbyratore mal régolato, ragolare
Pulira
Togliere accuratemente fa incrostazioni

Smarigliarla sulle <edi; se piegata o Bruciate
sostituir'e

Sastituirla
Regolare

Regolare

Avvitarla evitenca dl chiudere esageratamente,
montare |‘appasita guacniziona se sprowvvl.
sta, pulirla, cambiara il tipo dalla candsla,
regelare la distanza dagli elettredi a se
cansumali  sostituirla

& matore freddo svwitarli a fonda

Sostituira la fasce a pulire le apposite sedi sul
plstene

17



INCONVEMIEMNTE

PROBABILI CTALSE

PROVVEDI MENT| |

e —— g e ik mt—
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Seappi allo searico

Friztene non funizionants

Consume elovais

Cilindrs ovalizzats . . . . . . . . .
Candels ('fegara 3 - Q - P):

N} Irsagolara Sistanza tra alfi eletteadi . . .,

00 tnerastats . T ; w a
P} Pre.acceantion2z . ., . .« .+ . .
Guarniziona del tuba di scarico allentata . . .
Condensatare  icrefficiena a1 ' . . e
Slivtamento dato da mancanza di giuocy alla leva 4
comanda su! manukrio . L . c 1B
Slitamants dats da molle apoiattive . . .,
Ditchi esnsumati 2 daformadd . . .,

Qizlnnaste iacemplets dato dall'accessivae givoco della
lsva di camantla sul manubrie . . . .

Galleggianta fnerimate . . . . . . . .

Deficiente tenuta dats da irregolarita deli'asting del gal-
leggiante o Impuritd nelly seds . . ., .

'1
Comupiare |3 maggiorssione medlanta alesatury |
|

Portare fa dislanza a mm 06
Auiirla een bentina pura e spazzoling

Sastituire |2 cand=la can altra di grade termico
oitl alevate. [Vadsre quells prescritta)

Stringarn | due dadi i fisasagio

Sastitulre

Raglstrare mediante apposite bullencine o con-
tradada portanda il giveed all’estremita cella
leva di comanda sul manybrio & mm 4 =

Avvitare ugualments i sef dadl per caricamenta
melle a sostitvire |e molle

Sastitulra

Ragistrare, (Vedera =« Slittamento »)

Sestityire

Sostiyire *astina o pulire la sade con arfa com-
pressa




S it

INCONVENIEMTE

FROBABILI CAUSE

PROYYEDIMENTI

Motore rumaresas

Sterze Irregolaras

Getta altzrato nel fore . . . . . . i &

A¢sentione ritardata X 4 i

Fasea slastiche incollate, consumaste o rotte . .

Asscppiamenta cilindra-pistone con giveca ecsessive |

Giyoco eccessivo fra spinglto ¢ boceols plede i bislla

Giuoto ecsesslve fra tasta di biella, rulli & perna 4l

manovella . . . . . . .

Ingranzggi del cambie con eccessive gluose, denti in-

crinati a rotk . o n
Giuact eccessivo fra bilaneleri & astlne , . .,
Coppia ellcoldale rumoresa . . . . . . .

Gruppe delle sterzo sccesslvamants Indurlta o con ae.
cessive gluges . . L. . . . L.,

S —

Sostitvirlo. Getto normale 987100

Mattere in fase. {Vadere « Maessa in fase dal
metore » nel gresante manuals)

Sostitulra la fasce & pulire la apposite sedl sul
pistana

Sostitulre o rettificara il cilindra, sostituands gis !
stone 8 fasce elostiche maggicrate

Sastituira lo spinotte; appure becssla s spinotte

Rettificars albero o blella eppure entrambi so-
stitvenda | rulli con altri magglorati

Sastituire

Regelara

Controllere |l pignona motore e |'ingransggio
di trasmissiona; riscantrancavi ancrmaslith
operara la sostituzlone

Registrare mediante ["appaosita calotta, dopo aver
allentato il bullane di testa a if dade sul
bullona latarals

19




INCORY EMIENTE

PROBAGIL] CAUSE

FROVVEDIMEMTI

20

Franaiyra [oeodfielepls

Badl dl rotolamentd sfars incaisate .

Sfere avariata (legerio - rigature - apgiattirment)) |

Llava syl manvbrie per comande fréra anteriore con corsa

a wuolo BccEsfive

lava a padale per comanda frano pasteriore con

a vuolte sccessiva

Sucle pes ceppi freno:

Cansumats

sperche i grasso

Tamburi rigati i & @

COrEn

Elementi elastici par parastrappi mozza ruocta aastarlore

ineffleient

Soctityirs

Saostituire

Ragistrara: portando il givoco sil*eztrenits dalla
teva 3 mm 15 = 20 arima che il frena entri
in aziene

Registrara: portande if giuace all'estremitd dells
leva a mam 15 + 27 primea che il frane antei
in aziana

Sostituire

¢ |e suole sano imbevute dl grasso cooorra
sostitulele; se leggerments unte lavarle con
henzima ripristinanda |a superficia frenante
con una leggers passata di tela smerigho

Jostituire, 3¢ lzggermenta rigatl logliers fa ri-
gsture con tela smeriglic o tornitura

- Sostitulre

--—

ey

M .




IMCCHVENMIENTE

FRCEABILI CALSE

FROVVED|MENTI

Jospensiane elaitica
inaificiants

Implanlo eleltrico
Inefficiente

tholleggio forceils isizscopica [ndurita
Molle aopiatlile o Incrinata .
Elemant! in gemma aer ferma ritorng forcella inaficlenti

Mollaggio gostarigra inefficianta |

Al forcailone posiericra con giuecs .

Cavaltl inlerrotti o scoperti . . . . . . .
Capocorda allantaii all’stiaces, dissaldatl o rewi .
Tramba elattelza:

cauatti staccali dai rispettivi meorsatti o

$,0N0  iFregaians R T \ .

Lampadine brysiate . . .

Coaclts a ingialiimants della parabels riflettents del faro

Pulsanta par tromba ¢ deviglore camande [uce anab-
bagliante Inefflcients . £

v mr——— = —a—

Qliare madiante gl appositi ingrassatsri

Sastituice

Zostituire

34 guests ineflicienza & data dagli ammortizza-
teri rimandarlf in Qi per la revisione ed
sventysle riparazione

Togliare il givoco assiala mediante registrazicna

Riparara o sostituire

Stringere 8 fondo [e witi d'altacco, risaldare o
soskitire

Riallacciara stringande a fondg le viti

Ragiateare agendn sulla vite di regolaziona, cha
3i trova sulla paree ant gper |'avvisatore
FAEMM e sulla parte post, per 'ovvisatoras
MARELLI

Sastitulele con uguale tipo & veltaggia di qualla
mont3la

r

Sastituirla

Verificars | contatti a la chivsurs dellz viting
par attaceo fili, Se rotte sostituice

)
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ro— Gt veiesla |l varegly | Smomtsslo | Rimantaggio | Soviene
__ Operazione | Operaziens | Operszione | Operazions Operaziane
Tabella argani della distribuzione pag. 26
Tabella organi del manovellismo pag, 28
Matore
Testa - bilancieri - valvole . 210 N1l 012 013 04
Cilindero - pistone . 015 014 017 18 019
Friziona Q20 021 022 Q22 023
Ruttere - Ingranaggio con albero camme 024 325 026 Q24 027
Pompa olic 028 029 030 031 032
Pignone elastico motore 033 034 035 035 0364
Dinamo a37 038 039 239 040
Blocco matore {basamento - cambio - ai-
bero motore - hiells - messa in fase e
prova del motore) . 041 042 043 D44 045
Alimentazione
Serbatoic henzina . 046 047 — - 048
Carhburatore e silenziatore con filtro d'aria 049 050 051 052 053




Smentaggia Rimenlaggla . y Rewvialons
GRUPFI dal veicolo sul vaicola Sraanlaggio Rimentagalo r 105iltuziana
Cparazions Opararlans Qper aziane Operazione Opararlons
! Ruote - Frani
Ruata & freno anteriors 054 055 054 053 0355
Ruota e frenc posteriore 057 Q58 057 058 05%
Sospensioni - Sterzo
Forcella telescopica - sterzo . D60 Q41 062 043 064
Sospensione posteriore - ammeortizzator DAS 045 = — Q046
Telaio
Grugpo telaio ( sella -serbatoio olio - para-
fango posteriore - {orceilone oscillante) — — D47 048 069
Impianto elettrice — — — —_ Q70
Cuscinetti — — — — 071
Varniciatura — — - s 072
Manutenzione a lubrificaziona — — — — 073
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OPERAZIONI



TABELLA ORGANI

Veclare Fig, |

DELLA DISTRIBUZIONE

26

A PEZZO NUQVO Gwaco o | GIWocD
MONTAGGID | 'gf‘jg&’:f O$SERVAZICNI
mm
mm mm
b — D085 o
Valwala scar. & 7 —00%7 { gra fo stele della valvola I dlr.:mftra eiterno delr? gui
Guiicsad @7 se —008 { scarko e la guida 0,020 +0,044 a2 gds dj r:cambdlg & maggioraio
al, ! ' . o+ :
o AL R — 054 ‘ i a 13,03 +g:giﬁ Le guide pran-
iJm5 aspiraziane e fa Quida SErEine | Wi ssgirazions 21924/R
Guida val, asp. @ 7 HE  [gng | TP 00 scarico 31927/R
Bllanciart @ 14 F? Iﬁﬂ}ﬂ Fra |e boccale dei hilaps
B o= 0,022 -~0,051 Q.19
Parni D 14 gb 20 | cieri & | prni
¢ = Mol esterra Altazza della malls sotia _ 5% o
carico di Kg 33=mm 23,5 E" tollerabile ¢lrca il 5 % in
mena  della misura stebilita
Altezza della molla 0tts SOtO carioo.
D = Molls interns carlea di — 5% =
—0
Kg 875 o5 =mml1?
Levelts S 9G7 0005 | £ levette per cemme a
e =S +a i 0,005 +0,042 0,15
0
( Perne £ Shs —0012 perro

—-——i




— & =

Segue Tabella Organi della Distribuziene

| | 51Ucee
A PEIIO MUQYQ GIUQCO DI
MONTAGGIC o bl OSSERVAZIONI
e i ]
| mim Falar :
| | i
i
| r
i Magglorazioni del diamatrg £, ;
i
| SO L
| _ R L
F= a1 E:}'Z Ciamelro della ghiers In -
- sedlalo g valvels w— — La talleramze zana ugieli alle
qucte iniziali.
maggicrazioni sulla testa del
cilindro per sedi ghiere in
G = Sege incassata delfe ghia- i T acciaie per valvole:
ra per valvols o m | i3 !
| 0 ]
R R R
| Punterts @ s e
H = j U' Fra puntaria @ loro guides | 0,010-=0,040 0.1
Guide & 5Ha + 0018
- — 000
' E Albers camme i 1547 _u% Fra albero camme & bos T3 _—
= i ] ] —~ fl -
r Boccola J 1547 +g.ma ool o ‘bl
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TABEELLA ORGANI

DEL MANOVELLISMO

Vedere Fig. 2
A FEIZO NUOV® aiuace o | SIWOCO
= monTaseia | MASSING B$SERVAZION| :
| mm : M ! i
; Selezignatura d'accoppiaments
. g & dal cilindro '
A = O a8 o - ! | | Grade A | Grado B | Grado C -
K ! 67983 | 67994 | 68000 |
A= 745 _J 53 ' :
@ — 0,05 3 E g ! 47994 | 48,000 | 48,004 |
¢ = |
o 3 :E ’ Fra il diamatro del pisto- l Grado A | Grade 8 | Grado C |
A = G 6?;8‘9 n' B E g',f ne A_" 1 Ia cannl del :‘i- O,G?l -:'O,IO? : a Ia &?,899 67;‘3‘05 ‘ﬁ?igll i
T g8® lindro A L 67905 | &7,911 | 67,917 !
A= @ 7,849 2012 E,824% I ) T
3513: I-*‘-I‘mi‘iua;e:h-# <A AN -
; e J | A - K « N e
- + 0013 = = vengono au
A= 67,899 T, . ﬁ,t"j : I meantata’ |
. ; adan : per fa  1rnaggloraz.di 210 |
A' = @ &2 0.2 ! per la |l maggioraz. di  4/10 |
'| par la 11| maggloraz. di  4/10
i per la | maggioraz. di  8/10 |
i per o W maggioraz, di 10/10 !
i ;
. : i
Fra il taglio delle Fosce | e |
A (fascia elastica) = @ &8 elastiche introdotte nefls ] | peria '““99““ “-d[ 2/10 |
ke [ 0,1 =025 | 1_&0 par la |l maggicraz, di  4/10
, par la 11l maggioraz. dI &/10
| Sede 1,52 . @ par la 1Y maggioraz. 41 8710
B= ) 2 g"’fﬂ | per la V¥ maggioraz. dl 10/10
{ Fastia 1.8 :D:gm .
: . Fra laltezza cdello fasce
( Sedo 2,52 +0% slastiche & quells della s | 0030+0062 | 0,15
C= ] B des =ul pistone i
{ Fascla 25 _omm
28
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Segue Tabella Organi del Manovellismo

A PEZIO NUOWO GIWDCa 0l | Gluoco !
MONTAGGID | %‘jfﬁ;‘f | OSSERVAZIONI
mm mm l '
0 e3 il fora del pistone e | ) ’
Pistone 2 14 H4 + 0,208 ; : P v.“mgﬁm_':l 0,008 ]
19 spinalia (o y 0,004 605 |
oe
D= '(Spfﬂatw @18ka T 000 SR :
. + 0082 Fro 13 boeeola della bial-
Bialla @ 18E7 T gomg I & Is st 00260049 | 0,08
Rellinl mnaggiarati:
g 4]
maggiaraz. & 5,05 _ 0,002
Albero @ 33 igﬁ Biella maggicrats:
+ n'ncﬁ Fra bialla, rullini & albaro maggiorss, @ 43,12 ¥ 5002
E = H Et'“ﬂ ﬁ ‘3 G _nm& momfe 0‘034_!’0;0' u.03 $c|¢zf0f‘|!lul'ﬂl r:l E!'.'Cﬂpplamentﬂ
0 Albero | Bialla
32995 | 33.000 | 43.015 [ 43,020
! 33.000 | 33.005 | 43.020 | 43,025
i
i
Bietla 7,75 _g_gs |
fra testa di Gislla, albaro Misura sonds |
F= Ab, mot. 20 Iggg matore a ranslla distan- dl conteallo ! 0.9
Tiatrici 0,20+0,3%9
- 0,05
Ranelle | + 0.03
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OPERAZIONE 010 — Smontaggio testa motore dal veicclo

a0

Figure 3 - 4

rompere la guarnizione.

sulla macehing,

al gilindrs,

identico modg,

1 Meccanicz
| I .
OPERAZIONE : UTENSILI , Mace,
g ) |
E
Esequire quanto detto a operazione 024 « 6-7-§ » indi metters il | i °
TOtore 3 punto merto superiors can valvole chiuse, | |
: : chiave 3 tuba da 11 |
Tegliers il serbatoie benzina dal veicclo svitande i tre bulloni di !Jchiawe s b als 1d |
'8NuUts e staccando le due tubazioni della benzina. 1 ichiave piatta da 14 |
Togliere il coperchio della testa avenda cura, se possibile, di non | { chiave per cava esagonale : |
: lda 5 ‘ '
Staccare dalla testa il tubo di searico. | chiave piatta da 11 |
] 1 1
Staccare |a pipa d'aspirazione con il carburatore stilando da quasto | |
il gruppa valygle {aria-gas) che rimane attaccato ai fili di comando :
' : chiave speciale 31841 :
Tegliere 1a tubazicne di mandata ofie alls testa, i chiave piatts da 14 i
Tagliere il bullane speciale, posto sul lato destro, di tenuta testa |
chiave speciale 37861 |
T%fier& d?!' support! rella testa | due bulloncini che fissano | parni | :
gm bflanmeri; Indi sfilare i perni dei bilancieri coma Illustrato a ! |
'8- 3. Togliere | bilancieri facende attenzione a came sono man. 1 ] :
tate le rnolla & le rosetta in similoro. par poterle rimentare nal- | ;
chiave piatta da 10 1
Sfilare dalla testa le due astine per comando bilancieri e togllere ' :
| due C-I‘-'lppelletti delle valvole. Svitare i quattro bylloni df tenuta | .
SUpporti bllancieri e testa al cilindro {vedere fig. 4); dopo di | :
qQuasto sfilare [a testa dai tiranti staccandola dal cilindro. chiave a tubo da 17 '
I



OPERAZIONE 011 — Rimontaggio testa motore sul veicelo

1 Meccanico

Hh e ———

——

OQPERAZIONE

UTENSILI

Meage,

Ripetere, in sense inverso, quanto dette a operazione 010 « 6-7-3-2 »;
indi eifeituare la registrazione dalla punterie (vedere operazions
044 « 23s}.

N.B. < | parni dei bilancier] a i supporti hanne praticate dai forl per Il
passaggio dell'vlio in mode da affattvare [a perfeita lubrificazione dells boe-
cole montata sui hilancieri. Quindi & indispensablle montarli con la massima
cvra @ pulizia {lavarli con banzina e sofflarll con aria compressa}. Fare
atlenzione, nel montare | pearni, ad avvitare [ bulloncini di ‘enuta nei fork
fileltali dei perni viclne a! laglio di cacciavite. Curare pure, nel monlaggio,
la lunghesxa dei pernl {quello per lo searico & pil lunge d qualle per
Faspirazians ),

Mantare il coperchio sulla testa verificando, durante il montagglo,
cha la guarnizione sia in perfette condizioni, In ¢3so contrario
sostituiria,

Ripetere, in senso inverso, l'operaziona 010 « 2-4.3 »,

Rimontare il coperchio sinistro, il pedale appoggiapiede e |a pedi-
vella messa in moto ripetends, In senso inverso, guanto datto a
operazicne 024 « 4-7-8 ».

[ chiave per cava esagonale

Idaﬁ

o —

—_——
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OPERAZ|ONE 012 — Smontaggio gruppo testa motore

Figura S

1 Meccanica

————— e e e |

i

OPERAZIONE

UTENSILI

Copo aver talta la testa dal motere seguendo |'operazicne 010
praceders allo smentaggio delle valvole agendo nal saguante mado:

Con apposito Attrezzd, come rappresentato a fig. 5 comprimere le
melie fino ac arteners il distacco dei dve mezzi collarini e del
piattello superiore; [evare la molla, il piattells infaricre e sfilare
intarnamente la valvala (per 'altra valvola 'operazione & identica),

i grupoo bilancieri @ stata falte con lo smentaggio della testa dal
motare,

OPERAZIONE 013 — Rimontaggio gruppo testa motore

artrazza 24771

-
i il i s s st W

——————— = e g

1 Mezcanico

iz

OPERAZIIONE

UTENSILI

: flecs,

Montare il gruppo valvole tenendo prasente che la valvola d'aspira-
zione ha la tests pit grands (& 32 £ 0,1) rispette 3 quella di
scarico (& 30 = 0,1). Il piattello infariore viene inserito sulla
guida valvola: melle, piattelli e mezzi collarini sone uguali per
entrarbe e valvole, Per il montaggio occorre adoperare agposito
attrezza come dimostrate a fig. 5.

Il gruppo bilancieri viena maontata can il montaggio della tasta
sul motaore,

attrezzz 26771

[}
i
|
|
|
i
'
|

P T IITE T SE  —— ——



OPERAZIONE 014 — Revisione e sostituzione gruppe testa

( bilancierisvalvole-astine )

Figure 6 - 7

1

Meccanlco

OPERAZIONE

UTEMSILI

Maee.

Testia.

Contrallare, dope aver tolio le guarnizioni {(una fra testa e cilindro
2 yna fra testa & coperchio} la stato di conservazione dei piani di
unione al cilindre, al cagerchio e alla pipa d'aspicaziona, Ricordara
che se i pianl non sono perfetti non si potra attenare una perfetta
tenuta,

Verificare i pianl d'appoggio facanda scorrere la testa sopra un
piane di paragone (piane di riscontro} sul quale sia stato disteso
un sottilissima sirato di nero fume: rimarranno cosl bana evidanti
le zane che occorrera ripassara mediante raschiette (vederes fig. &3 ;
effertuato gquanto detto eseguire un accurato lavaggio.

Togliere aceuratamente i residui carboniosi {curando di asportare
anche quelli localizzati in posizieni poca accassiblll}. Lavare poi con
benzina o petralic e asciugara con getto d'aria o stracei,

Verificare se | prigionieri song ben fissi a praseatana [l filette in-
tegro {case contrario avvitare o sostituire). Se vi sono aletta d
raffreddamento rotte o scheggiate {se ve ne fossarn malte sostituire
fa tasta}. Pulire accuratameante {soffiando con gettg d'aria) i con-
dotti per [a lubrificazione.

Guide per valvole.

Controllare |'uvsura delle guide valvole, che non vi siana crepe o
intaccature [veders tabelle « Organi dalla distribuzione » a pag. 28 ).
Dovendo scstituirle batters dall’interno verso [‘esterne  {veders

fig. 7).

[ raschistto
| piano di riscontra

raschiatto
spazzola metaliica

{ punzane
| martefla

33



Segue operazione 014

e Ty ——

AT TS S . S—— . S S s e S . i e —

34

OPERAZIONE

UTEMSILI

Mace,

Valvole.

Osservare lo stelo e la cerona d'apgoggio svlla sade; riscontranda
usyra eccessiva, defgrmazioni, crepe, punteggiaturs profonde, so-
stitwirle.

Per le usure vedere tabella « Qrgani della disteibuzicne = a pag. 25.
N.B, « E' sampre conslgliabile, allorquanda sl richieda [a sestituzione di wna
valvala camblare anche la relativa guida, Cost pure s i richieds la sosti-
tuziona di una gulds cambiare anche la relativa valvola; si ha cosi garanzia
dl tanuta parfetts.

Avvertanza: nel manlare gulde a valvole nueve, o nel rimontare ls vecchie
dope eseguita |a rettifiea dalle sedi, procadera alla smerigllatura delle valvole
nelle rispattive sadi.

Ghiere par sedi valvola,

Verificare l'incassatura delle sedi, vedere tabella "« Organi della
distribuzione » a pag, 26, Se occorre operare la sostituzione delle
ghiere, il procedimento da adottare & il seguanta:

1} estrarre |a guida valvolas;

2) mediante tornio, togliere |s ghiera;

3} ripassare {con tornio) |a sede dalla ghiera portando la misura
came segnato nelle tre maggiorazioni e curanda che la sede si
trovi in asse col faro della guidavalvola,

4) scaldare la tasta a 220 = 350" in fornc ad aria calda indi
piantare [a ghiera;

5) montare |a guidavalvols (praferiblimente nuova);

&} ripassare con apposita fresa a mano la sede per la valvola, indi
preceders alla smerigliatura della valvala sulla sede.

[ T —

—— T E—
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Seque operaziane 014

12

|
OPERAIIONE UTENSILI iMe::.
1

M.B. - L& misyre maggiorale per le suddetta oparazieni sene indicata svlla
taballa « Organi della distribuzione » a pag. 24, 0 precadimentes & uguale
par entrambe le ghiera,
Molle per valvela aspirazione e scarica,
Controllare 'eFicienza misvrando il cedimento {vedere tabella
« Organi calla distribuziche » 3 pag, 24). Varificare accuratamente
cha mon v siang ingrinatura.
Bilanciari e perni per bilancieri.
Centrallare |o state della boceole e dei perni per bilansieri rife-
rendaos| per le misure e wsure ailla tahella « Organi della <listei-
buzione » a pag. 24.
MN.B. - Varlflcars, mediante gstto d'ariz, che i fori per il passaggio dell’afiv |
preticall nei perni dei bilanclerl sisne perfattamente puliti. i
Cambia delle boccole nei bilancieri: ;

" 1
1} togliere la boccels usurata mediante appesite estrattore;  estraticre 32163
2) pressare |la nuova boccola;
3} ripassarz la boceala, depo pressata, con alesatare portandala

a misura: vedere tabella «x Organi dalla distribuzicne » a pag. 24, alasatara
MN.B. - ka <ava dalla boccola, dopo pressata nel bllanclars, deve {rovarsl
all'ingirea nella pesiziene indicata a fig, 1,
Vitl di registro sui bilancieri.
Osservare se | Filatti defle wvitl e dei dadi di regolazione sono
intatti; verificara 'usura sufla parte convessa dalla viti, se con-
surmate alire mm 0.4 cirea gostituire. 1
3a



Segue operazione 014

36

13

14

OPERAZIONE

UTENSILI

Mace.

T

Supperti bilancieri.

Pulire, mediante getta d'aria, i fori per il passagglo dell’slic per
la tubrificazione dei bilancieri. Controllare ¢he non vi siano in-
crenature.

Rosette @ molle per bilancieri.

Verificare che le rosetie non siano rigate, contumate o deformate.
Lo spessere iniziale & di mm 1 jg’l sa risultassero non efficienti
sastituirle, '

Centrollare I'efficienza delle molle misurande il cedimento. La molla
a perzo nuova e scarica ha una lunghezza di mm 10,5 & accarrono
kg 4 £ 0,3 par comprimarla 3 mm 5,

Riscontrandn appiattimenti o incrinature sostituirle,

Aste per camandeo bilanclerl.

Sono aste in lega leggera con terminali ripertati. Controllere che
slano diritte e ene |'usura alle due astremithd non sia eccessiva.
In caso di irregolarita & cansigliabile cambiare [“asta completa,

Bulleni per fissaggio testa,

Controtlare, in particalar mede, if bucn stato dalla filettaturs
intarna,

— A —




OPERAZIONE 015 — Smontaggio cilindro-pistone dal veicolo Figure 8 - 2

1 Meceanico

l OPERAZIONE UTENSILI

:
A— . . i i

| Gruppo Lesta. |

1 i Togliers il gruppo della testa seguendo par |o smontaggia guanta ;
| elencato a operazione 010 [
|
; Cilindre,
2 | Shlare il cilindro dai quattre prigionieri di tenuta, avends cura, ‘
§3 nella sfilara il cilindre, di prendere con la mano |2 due punterie
' per aste bilancieri (vedere fig. 8), QOsszrvare come =ono montate
per potarle rimantare nel medesimo senso (testa tonda verso 'alto).
Pistone.
2 Per lo smontaggio togllare le due mollette che fissano lo spinotto,

indi con apposite estrattore (vedara fig. 7} tfilare o spinotte.
Qualora sl dovesse rimontare |0 stesso pistone & necessario poterlo
ricallecare nella stessa giacitura in cul sl trovava quande lo si &
tolto. Par non incorrers in errore prima di smoentare il pistone
eccorre tracciarvi un segno in mode che nel rimentarle nen venga | { pinza

girato < T80° rispatto all’asse del cilindra. ! estrattore 26774

aT



OPERAZIONE 016 — Rimontaggie ¢llindro-pistone sul veicolo

1 Meceanica

|

-
1

i

OPERAZIONE

UTENSIL]

Mo, |

Ripatare |'cparazione 015 in senso inverso, Per il montaggio dello
spinaite sul pistone adogerare [‘estrattare usato par fo smantaggio,

Mzl rimantare il cilindra la guarnizicre fra cilindre e Basamento
2 bana vanga sastituita.

OPERAZIONE 017 — Smontaggio cilindro-pistone

estrattare 24774

I Meccanico

QPERAZIONE

UTEMSILI

!
4

Mece, |

Pistone.

Levare dal pistone la fasce elastiche; se si suppene di dover rimon-
tara lo stesso pistone, 8@ osseryl attentamente |3 posizione prima
di levarle clal pistone. Nel montaggio, tali pezzi andranne erdina-
tamaenta rimessi nell’esatta posizione che occupavane allorché si
inizio lo smontaggio, con cid si eviterd un nuovo adattamento fra
cilindro & fasce elastiche.

OPERAZIONE 018 — Rimontaggio cilindre-pistone

I
|

¥
!
8

1 Meccanien

38

OPERAIIONE

UTENSILL

]
Mum|

Pistane.

Montara le fasce glastiche nel seguente modo: in alte quella cromata
tacends attenzione che la parte della fascia con stampigliata la
parcla « ALTO » guardi verso la testa el pistone, poi una normale
indi le due raschia olio. Ostarvara, prima df montara [l plstone el

|




Seque operazione 018

QPERAZIONE

UTEMSILI

cilindre, ¢he | punti di chivsura delle quattro fasce elastichs siane
g 90" circa; eid facilita |3 partenza del motore appena mentato;
perd, non e3sendevi fermi, questes si sposteranno durante il pericde
di assesiamenta atterendo un angolo diverso da %0°, Cid non ha
impartanza perche quando la fascia elastica si & aclattata assicura
una buona tzauta gualungue sia [angelo fra t opuntl di chiusura
delle fasce elacticha stesze. Quanto dette serve per il montaggio
di fasce elasiiche nueve, se vengona rimontate e vecchie vedsre
Vavvertenza a cperaziona 017,

OPERAZIONE 019 — Revisione gruppo cilindro-pistone

L e T

T T

1 Meccanien

DPRERAZIONE

UTENSILI

Mace,

Cilindro,

Werificare la superficie intzrna cel cilindro, essa deve apparire
levigatissima (esanta s rigature o tacche) ncol caso alasara. Se
trattasi di righe molto prefonde sestituira 0| cilindra,

Verificare sulla superficie esterna o stato dei piani <i uniona al
basaments e alla testa e lo stato dalle alette di raffreddamentg.
Varificare il givoce fra quide punterie e punterie (wveders tabells
« Organl della distribuziene a pag. 26 »). Riscontrando avalizza-
zlene o giuogo eccessive sastituirls,

Plstone,

Werificara accuratamente [a tasta e | flanchi dal pistone; tolte (e
eveniveli incrostazioni carboniose le superfici devono prasantarsi

Ly



Segue operazione 019

40

- ——

- .

OPERAILIONE

UTEMSILI

levigate, Se si notassero striature profonde ¢ tacche di grippaggio
& dppartuno sostituire il pistone,

N.B. - Chieders [o appasite Fasce clastiche per pistoni maggierati indicande
la magglorazione, Monlande pistoni maggierati, il cilindro va alesate In
rapperte alla maggioraziane del pistone, Par wvsura @ maggiorazioni vedere
taballa w Organi del manovellisme » a pag. 28, Pulira e controllare le stato
dalle zadi delle fases elastiche sul pistona e <he | forellini pratlcatl nella parte
dal plsione solte ia fasce alastiche raschia olio nen siano oMturatl { 20fiare
fortements con aria compressa).

Spinotto,

Deve essere pracisa nella boccola piede di bialla e leggermente
forzato nai supporti cal plstane, Quando si cambia il pistones &
bene sostituire anche lo spinotto. Vedere tabella « Organi del
mancvellismo » a pag. 28.

Fasze elastiche.

Contrellara o stato di conservazione delle fasce efastiche, se consu-
mate o non perfettamente aderenti al cilindro per tutta la periferia
sostituirle; deveno poter girare liberamente, seppure con poco
glucca, nelle apposite scanalature del pistone {vedera taballa « Or-
gani del manovallismo » a pag. 28). Per il contrallo introdurre nella
canna ¢lel cilindro la fascia alastica, agende in mado che essa risulti
normale all’asse del cilindro {cid si pud eRattvare introducendo il
pistcha rovescialo e facando aderira al bordo del pistone la fasgia
elastica ). Ineli misurare la distanza fra | punti di chiusura della fa-
scia contrellando se carrisponde a quanto & riportate sulla tabells
« Organi dal manovellismo » a pag. 28.

+ ———




OPERAZIONME 020 — Smontaggio gruppo frizione dal veicolo

Figura 10 - 11
1 mMeccanico

OPERAZIIONE

UTENSILI

, Mase,

Togliere per primo la pedivelia della messa in moteo,

Togliere il pedale appoggiapieds a il coperzhio esterno sul late

sinistro,

Togliere il wvolane eseguando le seguenti operazioni:

1) dopo aver allentato la cinghia della dinama svitare il dado

- centrale: per effettuare queste cccorre tanare il valana me-
diante appositc rmorsetto come dimostrato a fig. 10;

2) avvitare syl volano I'appasito estrattora e agire per levare il
valang come dimostrato a fig. 11,

Togliere il coperchin intarno, lato volano, mediante la svitatura
dei bullancini & dalla vite di tenuta,

Per smontare il gruppo della frizione come prima operazioneg cc-
corre svltare | 6 dadi di tenuta molle: indl sfilare |2 & molls, il
piattello spingidischi e il gruppe dei dischi [(n. 7 di acciaio con
tacche intarne - n. 4 di bBronzo con tacche esterne - n. 1 di
feradn],

Sfilare dal corpo frizione fisso Vingranaggio di trasmissione e il
disco In farode di spessore.

Per togliers il corpo frizlione fisso occorre smontara 1l motore
(vedars operazione 043 « 20 ),

Sfilare dall'albera primario del cambio il gruppo dalle astine spin-
gidischi dopo aver tolto: il tubo di scarice, il pedale appoggia-
piede, la leva dal carbio, I} coperchio esterno lato distribuzicna
@ sqanciata la leva dellz frizione par poterla rovesciare quel tanto
da estrarre una delle astine spingidischi (le altre astine spingi-
dischi & la tfare ascono dal lato volano).

chiave piatta da 10

[ chiave a tuba da 17
| chisve per cava esag. da 4

[ chiave per cava esagon. da 6
{ morsstto 31862

| chlave a tubo 31344

[ estrattore T 9440

{ spina T9611

| chiave a tubo da 14

{ chiave a tubo da 10

| cacciavite

chiave 31870

[ chiave piatta da 11

chiave a tubo da 14
chiave a tubo da 17
chiave piatta da 17

{ chiave piatta da 10
cacciavite

chiave per cava esagonale
da 4

| chiava a tubc da 10

Fi

§ ——
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OPERAZIONE 021 — Rimontaggic gruppo frizione sul veicolo

Figure 12 - 13 -14

1 Mactanico

42

COPERAZIONE

- .

{Vedera fig. 12)

Infifare sul lato sinistra dell’albero primarfo del cambio quanto
sequa : l'astina cem nicchia (1a nicehia deve essere rivolts versa il
matare), una sfera, l'astina piana, |'altra sfara e |'astina a fungo,
L'astina spingidischi friziona viene infilata da! laro daestra; una
celle dua teste di questa viene ad innestarsl nella nicchia.

Esequire |‘cperazione 020 In sanso inverso,

N8, - Nal montare la 4 molle dalla Fritione aceorrs caricarle tutta ugval.
merite; guests devono assere campresse qual tonto ¢he | piano della raneila
a contatte col dade risulth T mm sotte il piana del piattello spingldischi

{veders fig. 13).

Montato il comando della frizione & necessario provvedere alla
regolazione di questo tramite un'appcsita dima come illustrate 3
fig. 14, verificars se fra la leva doppia e |a parete del basamento
lata volano sussiste uri giveco di 5 + & mm. Questo givoco visne
cato tramite il tiraate avvitato su questa |eva,

Se la leva doppla va a tocears la parete del basarento, la frizicne
rimane puntata (non a pacce) indipendantemente dalla regola-
ziche che pub essere effettuata agenda solo svl registro pesto sul
manubrio.

MNel montare il valano nen si dimentichi la cinghia di trasmlssione
par dinama; ricordarsi pura che durante il bloccagglo del dado
il valano va tenuto tramite un morsetto,

—— e L W p——— (e

UTENSILI %Mau.

Dima 32142

marsatte 31842

——— e+ e
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OPERAZIONE 022 — Smontaggio e rimontaggio del gruppo frizione

| Meccanico

—

CPERAZIONE

I
i
i
|
|

1 Per guanto concarne lo smontaggio & rimontaggic del gruppe fri-
rione vedere la disposizione dei singeli pezzl come dimostrate a
Fig. 12,

-

| dischl daveno essere puliti & leggermante unti,

QPERAZIONE 023 = Revisione del gruppe frizione

1 QPERAZIQONE

4
|
I

Corpe frizione flsse.
Verificare:

1 — cha [| plane della parte intarna {dove lavora sul diseo di fe

rode) sia esente da rigature e piang;

| ~ che la & guide dove scorrono i dischi siano esenti da tacche o
rigature;

— che il cono interne sia [n perfette condizioni;

— ¢he la cava per la chiavella non presantl usura, Prasantandosi
casi contrar| s| opara la sostituzione del pezze.

Per astrarra questa particclare cccorre compiers o smonteggio

dal muatare.

Ingranaggie di trasmissicns,

Varificare:
2 — |l profila ed il censumo dai danti dall’lngranaggio.

— 5e vi sono dent! schegglati o rotti;

UTEMSI LI Mace.
i

1 Megcanico

UTEMSI[L! Mace.
43



Segue operazione 023

e kel I D I —

43

A S ——

DPERAZIQNE

UTEMSIL]

LS S

fece,

— che la superficie della beccola pressata mallingranaggio nen
abbia sublto della incrinature o uwsure superiori @ mm 0,2
cirea,

Jg oceorre campiare la boceala, dope averla pressata nell'ingra-

+ 0027

naggio, va portata & ©D. 706 F8 T g7, Controllare che la boc
cela non eporga dai piani cdell'ingranaggio; dopo prassata va
levaio fo smusso di mm 0,5 portando [a qucta a mm 8.

Dischi frizione.

Ye ne sono di farodo, di aceiaio a di hronro fosforoso. Mon deveno
asseéra rigati, deformati @ malte consumati, Riscentrande rigaturs,
deformazicni o usure accassive sostituirs 1 perzi.

Lo spessare iniziale dei dischi in acciaie 2 in bhronza & & mm 1,
pud ridursi sinoc a mm 0,8 circa.

| disehi di farcde non sono soggetti ad usura apprezzabile; se perd
s5i riscontrassero crepa & opportuno cperars [a sostituzione.

Piattalle spingidisehi.

Oszervare con wna riga la facela che appoggia sul dischi: deve
essere piana. La cave che fanno da guida al piattello, non devens
avar subite usyre apprezzabili, in caso contrario sostituire.

Astine e sfers spingidischl.

Esaminare cha le astine non abkiano sublle wsure © rigature ap-
prezzabili e che le sfere non sianc appiattite, caso contrario sosti-
tuire | pezzl,

-1

oy




Segue operazione 023

o

OPERAZIONE 024 — Smontaggio ruitors

i
1
|
!
L]
i

e -

OPERAZIONE

UTEMSIELI

Mece,

Molle di carico per frizione.

Scno sal. La molla ha una ivnghezza a pezzo nuovo e scarica di
mm 2|1 £ 0.5 e occorrana kg 18 = 0,5 per comprimeria ad wna
fungheza di mm 14.
Verificare (a3 molla libera) ['accorciamento subita, se sugeriare
del 5 % sestitvire,

Lava comande frizione.

Contrallare che [a parta a contatic con |“astina spingidischi non
ahbia sublto vsura; caso contrario tostituire la pasticea della leva,
Lo spostamento clells leva si regola tramite un'appesita ranella
che viena montata fra pasticea e leva, Questa ranella, chiamata di
regofazions, viene costrulta con spesseri di mm 1-1.5-13,

dal veicolo

e ——

e ingranaggio con albero camme

Figura 15

1 Meccanico

CPERAZIONE

UTENSILI

Meez,

Come prima operazione togliers
— il tube di scarico;

— il pedale appoggiapiede;

— la leva dal camhio;

— il coparchio estarno lato distribuzione.

i

chiave pistta da 11
chiave a tubo da 14
chiave a tuboc da 17
chiave piatta da 17
chiave piatta da [0
cacciavite

chiave per cava esag. da 3

43



Segue

operazione 024

46

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece,

A e

Staccare dal ruttore i due fili (il giallo che va al eondansatore e il
nero che va alla bohina); staccars pure dalla dinamo i dua fili
{verde DF & bianco D 4+ ) che vanno al regalatere di tensicne.

Fara attenzicne nel rimentarli a collecarli nei propri morsetti,
Togllere la piastrina clel ryttere madiantz la svitatura delle dye

vitine di tanuta o |3 camma del ruttare svitands il dado e contre-
dado che bloccano |a camma sull’alberefla di comande.

Togliere |'anelle distanziatcre dall’albaro camme e metters il cam-
bie in prima velocith (per cempiere quesio montare provwisoria-
mente la leva del cambio).

Levare il eoparchio interno late distribuzions {veders fig. 15).
Togliere la pedivella messa in mate,

Togliere il pedalino appoggiapieds sinistra,

Tagliere il coperchio esterno lato messa in moto e la candela.
Portare il pistone a punto morio superiora con valvole chiuse e
precisamente 3 fine fase di compressione (|a freccia col P.M.3, trac-
ciata sul volano deve carrispondere alla freccia tracciata sul coper-

chio del basamento). Ottenuto questa sfilare l'ingranaggic con
albero camme dalla baccela nzl basamento.

chiave piatts da 7

[ cacciavite
{ chiave piatta da 10
| chiave a tubo da 10

chiave a tube da 10
chiava piatta da 11
chiave a tuba da 11
chiave a tubo da 17

] chiave piatta da 17

[ chiave per cava asagonale

{das

| chiave a tubo da 21

B e — e —

— e ———




OPERAZIONE 025 — Rimentaggic rutiore e ingranaggio ¢on albero camme  Figure 16 - 17
| Meccanico

sul veicolo
e ' == 2 = |.
QPERAZIONE UTENSILI i Mace. |
I ] 1
|
i Eseguire quanto detto a operazicne 010 « 2-3 »; quaesto par poter f
effettuare la registrazione delle punterle. :
5 Meontare l'ingranaggio con albero camme dopo aver controllato che ]

il pistena i trovi in posizione di punto morto superiore a valvole
chivse. Nel montare lingranaggio curare che | due danti segnatl
! entring nel dante sagnato del pignone motore {wvedere fig. 46) e
i che i due piani dell‘alberella risultino perpendicalari {vadara A dl
fig. 16).

Nel caso |'ingranaggio, o | due ingranaggl fossero statl sostltuiti
con altrl nuovl occorre passare alla messa in fase della distribu-
zione segnando | nvovi denti. Per |2 istruzioni riguardant] la messa
in fase dalla distribuzione veders cperazione 044 ¢ 23 »,

o AL N [ — | [ — — —— . ——— ——

3 Mantare il coperchic interno late distribuzlone (veders Ffig. 15) i
esaguando la Istruzicni riportata a operazione 044 « 21 »,
4 Infilare sull’alberallo 1'anellc distanziatore e la camma del ruttors

curando che venga innestata nei due piani dell'alberalic & cha
guardl varso |'alto {vedere fig. 17).

i Indi avvitare provvisariamente (occorrendo effettuare la massa in
fasa) |a plastra cel ruttore.

5 Ottenuto il montaggio dl quanto sopraddetto accorre passare alla ?
messa in fase dell'accensione (vedere operazicne 044 « 24 »},
5 Reglstrara la punteria come detto @ operazione 044 « 23 ».
¥ Rimontare il coperchlo della testa e il serbatoio ripetendo, in senso
inverse, l'operazione 010 « 2-3 ».
8 Ripatere, in senso Inverso, quanto detto a operazione 024 « 1.2 %,
I 9 Ripetere, in sense inverso, quanto detto a operazions 024 « &-7-8 ».

417



OPERAZICNE 026 — Smeontaggio ruttore e ingranaggio con albero camme

1 Macecanlca

|
QPERAZIONE UTENSELI Mece,
!
Ruttare, : -
i : — : { cacciavite
1 Dalla piastrina del ruttore si pud tegliere: il feltrino, |a squadretta . ;
: kg / : 5 ] chiave piatta da 7
che tiena la puntina fissa a || marteiletio con puntina. 4
2 Il gruppa ingranaggid con alberd camme viena smontato nel se-
guenta modo: estrarre | cllineratti in gomma mediante una punta
da segne; ottenuto questo, togliere la corena dall'ingranaggio dal-
I'alberatle,
Per rimontare | gommini eseguire |'cperazione 035 « paragrafo 2 »,
OFERAZIONE 027 — Ravisziona e sostituzione del ruttore e ingranaggic
con alhero camme 1 Meccanico
OPZRAZIONE UTEMNSILI Mace,

48

Ruttore.

Controllara la suparficie di lavoro della camma; deve presentarsi
levigata, Se vi song rigature o usure sastitulra la camma completa
di regolatora per antlcipo automatico.

Piastrina del ruttore,

Verificare U'efficienza delle puntine platinate, se consumate sasti-
tvirle tramite il cambio cells squadratta par tenuta puntina e del
martelletta; nel montaggio cdel martelletto fare attenzione a non




OPERAZIONE 030 — Smontaggio pompa clio

——— . —— e — - "

Figura 19

'
|

OPERAZIIONE

UTENSILI

| Maccanico

|

Mace, !
{

(Vedera fig. 19)
Lavars ;

— |& due viti di tenuta (A);

— il coperchic per pompa (B);

~ ['alberello dentate comando ricupero (C);

— staccare il corpo di mandata (D) dal corge di ricupero (€);

-— dal corps di ricupero estrarre 'ingranaggio per ricusero olio
(F} sfilandala dall’alkerella con chiavella;

— dal corpa di ricupero estrarre la chiavella dall’albers dentato
cen ingranagglo di mandata (G) indi sfilarlo;

~ dal carpe di mandata estrarre |'ingranaggio libera per mandata
olic (H);

— per ultima estrarre la valvolina (|) togliendo: copiglia, ranella
e meoila.

OPERAZIONE 031 — Rimontaggic pompa olio

cacciavita

i

T

1 Meccanico

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece,

Ripatare |‘operazione 020 In senso inverso.

Mel mantaggio fara attanzione che | piani d'Unigne deila pompa
siano pulltissimi e che le viti di chivsvra siano bene avvitate, La
pompa deve essere a tenuta perfetta, percha, [n caso contrario,
pud aspirare arla e quindi lavorare in cattive condizioni di riem-
pimento, fornendo una circolazione difertosa.

e

51



OPERAZIONE 032 — Revisione pompa olio

1 Meccanies

0a

QPERAZIIOQONE

UTEMSILI

Mace,

(Yedere Ffig. 19)
Ingranaggi.
Controllare lo state delle dantature & dzgli alberelll d'appcgaio.

Corpo pompa di mandata.

E" costruito in branzo, Dopa averlo accuratamente pulito con ben-
zina e soffiato con gette d'aria si effattuing | seguenti controlli.
Varificare:

— qgli a'loggiamenti dai dve ingranaggi. A pezze nuovo il @ &
mm 16HS 807 . Giuceo massimo fra allogglamenti = ingra-
naggi mm 0,12 circa;

— la sede per la valvolina deve presentara una perfetta tenuta:
in casg contrarlo operare !a smerigliatura tramite valvolina;

— il pigne deve essere perfeitamente lucida,

Corpo pompa di ricupero.

E’ cosiruito in bronzo. Dopo averlo accuratarmente pulitc con ben-

zina @ safiato con getto d'aria s effettuino i sequenti contralli.

Verificars:

— gli alloggiamentl dei dus ingranaggi. A pezzo nuavo il & &
rmm 16 H3 . gm;-. Giuoco massimo fra aflaggiamenti & ingra-
naggi mm 0,12 circa; _ ;

~— il fore per supporto alberslle dell'ingranaggio di mandata. A
pezze nuovo (| & B mm 8HB _ g;m. Givoco massima  fra
albaralle e foro mm 0,1 circa; '

— | vz piani devane essere perfettamanta [ucidi,




Segue operazione 032

QPERAZIQONE

UTENS|ILI

! Megs,

Coperchie per pompa.

E’' costruito In bronzo. Verificare:
— I piang, deve essere perfettamenta lucido;
— il foro che permette il passaggic dell’alberello, A perzo auove

presenta un & dl mm 8 H7 +g,015 . Riscontranda wn giuoce
tra alberello e foro superiore a mm 0,1 sostitvire il pezzo,

Alberello dentate comande ricupero.

Yerificare:

— i| fllatto, deve mssere integro;

— la superficie conica per tenuta ingranaggle, deve essere lavi-
gata e priva di rigature, la sade della chiavella nan deva pre-
sentare slabbrature;

— | denti dellingranaggio;

— la superficie cilindrica d'appoggic dave essere levigata.

Essendo || pazzo costruito in acciaio I'usura & minima; eventual

givechi che si riscontraranno saranna dovutl alle usure degli ap-

poggl in bronzo,

Alberello con ingranaggio di mandata.

Veriflcara:

— la superflcie cilindrica d'appoggio, deve essere levigata; |3 sede
per chigvella non deve presentare slabbrature;

— | denti dell'ingranaggio.

Essendo il pezzo costruito in acciaio I'usura & minima; eventuali

givochi che sl riscontrerann® saranno dowuti alle wsure degll ap-

peggi in hronze,

N T T pe—

§3
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OPERAZIONE 033 — Smontaggio del pignone elastico motore dal veicolo Figura 20

1 Meccanico

| -
OPERAZIOMNE UTEMSILI Mace.
1 Per lo smontaggio occorre sceguire loperazione 020 « dall' 1 al 4 5,
it B Togliers dall’albero motore I'anella Seeger madiante apposita pinza
indi sfilare |a ranella con tacehe. pinza con punte (Seeger)
} ' , : .
I 3 Mediante apposito estrattore (vedere fig, 20) sfilare dall’albero | [ estrattore 31860
maetore || pignone elastice depo aver tclto la chiavella par volane. [chiave a tbo da 17
4 1 Teglierz dall’albero motere la molla a balestra per tenuta pignone
q e |a ranella tra pignone a cuscinetto.
!
OPERAZIONE 034 — Rimontaggio del pignone elastico motore sul veicolo Figura 21
1 Meccanico
I OPERAIZICNE UTENSILI Maecc.
1 Ripetere |'operazione 033 in senso inverso.

N.B. - Montate [l plgnone sull'albere motore & Indlspansakile Fissarle tra-
mite una specinle chisvalls cha funga da mella a balestra; questa deve sssers
mentata nalla scenalatura lerga del pignene Infllandela dal [ato dove si riscen-
fra una parte piana come viena dimostrate a fly. 21.




OPERAZIONE 035 — Smontaggic e rimontaggio del pignone elastico motor

e Figure 22 - 23

| Meceanico

=t

- -y

OPERAZIOMNE

UTEMSILI

Maze.

Se accorre smoentare |l pignone elastico per la sostituzione dei
cillndratti in gomma questi vengeno telti tramite un punzone,
Per il mentaggio dei nuevi cilindretti |'operazione pud essars ese-
guita In un modo abbastanza semplice come quello qui elencatn:
1) immeargere i cilindretti in bagna dalio;

2) mattere nell’ingranaggio il corpa intarno, curando che la mez-
zaria defla scanalatura (A) opposta alls scanalatura granda
pass] fra i dua cllindretti (B) e sulla meta della fresatura {C)
dell'ingranaggic come & dimostrato a fig. 22;

3} mediante un attrezza composto da vna spina e da un tubatto
aventa sezlona interna ed esterna ccnica con misura atla 3
guidare il cilindrette in gomma viene oparate il mantaggio
comae Illustrato a fig. 23.

{ attrezzo
] marte/lo

OPERAZIONE 036 — Revisione del gruppo pignone elastico motore

31858

1 Meccanica

]

OFPERAZIONE

UTENSILI

Mace,

Pignena,

Verificare lo stato della dentatura, che non vi sian® denti incrinati
& rotti; controllare che |a parte elastica sfa efficlente, se vengono
riscontrati clei cilindretti in gomma appiattiti o rotti sostituirll,

Chiavella a molla balestra.

Verificars la parfatta elasticitd, se esistono Incrinature o rotture
occarre sostitvirla,

3%



OPERAZIONE 037 — Smontaggio dinamo dal veicolo

Figura 24

I Meccanico
i —
OCPERAZIONE ‘ UTENSILI Meee,
— ‘i
| Ripetere 1"aperazicne 020 « 1.2 ». t
2 Ripatera l'operazione 024 « 1 ». f
3 Staccare i cue Fll dalla dinama. cacciavite
4 Svitare il dade di tenuta puleggia dinamo. chiave a tubo da 14
: <o oo ) . chiave 31846
5 Allantare i due bulloni di tenuta dinamo posti sulla parte anteriore
i el basamento, chiava par cava esag. da 6
& Tegliere dalla dinamo la pulegaia medianta apposita estrattore [ astrattore 31840
come dimostrate a fig, 24. { chiave a tubo da 17
¥4 Dopo aver tolto la puleggia [a dinamo viena sfilata dal fato destro.

La cinghla trapezaidale per comando dinameo rimane montata sul
volane,

CPERAZIONE 038 — Rimontaggie diname sul veiecolo

Lchiave a tubo da 11

1 Meccanice

56

QPERAZIONE

UTENSIL]

Mace.

Ripetere in 2ensa inverza |'eperaziona 037.
P p

M.B. - Prima c¢he venga mentate il coperchio laterale sinistro girare la
dinamo gual tenta che occorre per oltenere [a glusta tersiens della einghia
[cedimente em 1 = 1,5).

Ricardarsi che una tensione eccassiva patrebbs compromettere la
durata del cuscinetto della dinama. Controllare a operaziona ulti-
mata che dal pianc estarna della puleggia al piana interne del
volano risulti yna distanza di mm 1,5 cirea.




OPERAZIONE 039 — Smontagyic e rimontaggio dinamo . Figura 25

1 Meccanica

OPERAZICONE UTENSILI Macze.

i ; (Vedere fig. 25)

1 Taglizre il coperchio (A) {sul lato oppesto alla puleggia} medianta
la svitatura della vite (B). cacciavite

Sfilare le due spazzale {C) sganciando e apposite mollatta d] pras-
sione. Se le spazzole devono essers sostituite occarre togliers [e
maollette di pressions, quindi dissaldara lo stagno di tenuta cavett
spazzole.

Togliere il coperchietto (D) svitando le due viti (E} indi infilare
la parta rotante (indatta) (F). cacclavite *

La puleggia {G) viene smontata dalla dinama come detta a ope-
razicne 037,

2 Per rimantare la diname ripetere quanto sopradatte in sensa in-
verso assicurandesi che indotto, collettors, induttore, portezpaz-
rala, ecc, siano isolati elettricamente dalla massa della dinama.
Per questa verifica & sufficiente inserire detli particalari in un
cireults alimentate da corrente con tansione di cirea 140V con
lampada da 5'W inserita in serie; il filamente della lampada do-
vrd rastare assolutamente scure.

' L'eccentricita del collettore non deve superare mm 0,03,

Le viti devono assera bloccate; in caso contrario potrebberc allen-
tarsi durante il funzionamento della dinamo e provecars seri danni.
MNel caso la dinamo dovesse risultare diseccitata & possibile proce-
dara alla sua rigccitaziona collagando par un solo istante i capl
positive & negativo dell’avvelgimento indwitore rispettivarnente ai
morsettl positiva @ negatlvo dl una battaria dl aceumulator] avante
tensione uguale a quella della dinama.

at



OPERAZIONE 040 — Reavisione della dinamoe e del regelatere di tensione

T

| Meccanicc?

58

QPERAZIOQONE

UTEMSILI

Meaeg, |

Ripertiamo qui sotto la operazicni pil frequentemente soggette a
revision| o riparazioni:

Verificare lo stato di conservazicne delle spazzole e le lore condi-
zioni di funzionamento. A tale scopo sl sollaving le molle di pres-
sione della sparzole syl collettore e si spostino [& spazzale nella
rispettive guide In modo d'assicurarsi che esse scorrcno libera-
mente. Se si denata attrito procedere alla pulitura delle guide a
delle spazzale,

Per lo smontaggio delle spazzole vedere operazione 039 « 1 ».
Se le spazzole sone contumata vanna sostityite con spazrole nuove
e di ugual tipo. Se occorre sostituire una spazzola & buona norma
sostituire ancha |[‘altra, Sostituitza |e spazzale occorre compiere
I'adattamento di queste al collettore facendo marciare, a vuoto, la
dinamo per un parfoda ¢i tempo sufficiente ad ottenere Guesto.
Compiers un'accurata pulitura al collattore della dinamo mediante
uno straccatts imbevuto leggermente di benzina. La presenza d
polvare fra le [amelle del collettors viana sliminata mediante getto
d'aria.

Sa il collettore risultasse danneggiatc da bruciature, oppure ovaliz-

" zato, occoree sia ripassato sl ternio con 'avvertenza di limitare la

riduzione del diametro @ non pil di mm 0,5. Dopo la torniturs
accorre togliers la mica dal collattore per una prefendita di circa
mm 1, Indi pulirlo accuratamente.

Riscantrando dissaldature all’attacco dei fili dell’avvolgimente in-
dotlo oceorra risafldarli a stagno.

Verificare sullalberino |la pressatura dei cuscinettl e la parte dove
viene fissata |a puleggia.

Verificare [a perfatta efficlenza dei cuscinetti {veders a pag. 11B




S S A s

Sague Ope razione 04Q

i OPERAZICNE UTENSILI Mace, |

¢ Gruppe cuscinetti » ),

[ cuscinetti della dinamo, normalmente, nen necessitano di lubrifi-
cazigne essenda montati con del grasso speciale pastesa che rimane
adarante alle sfere per un lunge pericdo di tempo. Per la lubrifi-
<azione occorre usara apposite grasse grescritte dalla Marelli,

i Il regolatore di tensione & plombato per essara protatto da agni
manamissione. MNel ecaso di inconvenienti occorre sostituire 'appa-

recchio avariato con altro auave dello stassa tipo. || regalatere di
tensicne pub essara riparato solo dalla casa costruttrice o da offl-

clne autarizzate,
5 Controllare cha la cinghia per dinamo sia in buone condizioni altrl-
mant!| sestituirla.

Dal ragelators vengone staccati i saguenti fill;

— due fili bianchl dal morsette 41 (vanne, une alla diname e
uno al faro);

— due fili rossi dal morsette 51 (vanno, une alla batteria & wno
al faro);

— un fllo verde dal morsetta 47 {va alla dinams).

OPERAZIONE 041 — Smontaggio blocco motore del veicolo | Flgure 26 - 27
| Meccenico 1 Aiutante
OPERAZIONE UTENSILI Muce,
: Esequire l'operazions 010 « 2-5 ».
f 2 Togliera dal telaio il regolatara di tansione, assenda ingombrante
i per lo smontaggio dal blocce motare, carciavite
i

29



Seqgue operazione 04]

OPERAZIONE UTENSILI Mace. |
Par questa operazione vedere illustrazicne a fig. 26.
J Eseguire l‘operazicna 020 « 1.2 »,
4 Tegliere |a leva del freno posteriore. chiave platta da 11
3 Staccars dal motora la trasmissiona del contachilometei. pinza
& Eseguire |'operazicne 024 « 1-2 »,
7 Staccarae, solo dal motore, le dua tubazionl per la mandata ed il
ricupera dell'clia. chiave platta da 17
B Togliara la catena levando la molletta dalla maglia di congiun-
zione e staccare il filo della frizione. pinza
9 Svitare i dadl dal tra bulloni cha tangono 1l motore unito al talaio, chlave a tuba da 19
indi sfilare i bulloni sul late destro, Esequito quante detto il epina
motore si toglis da un lato mediante un aiutants come dimostrato
; martalle 2
a fig. 27,
OPERAZIONE 042 — Rimontaggio blocco motore sul veicolo I Meccanico 1 Aiutante
OPERAZIONE UTENSIL] Meze.
] Per rimontare il motore sul valcolo attenersi afl’operazione 041 in
SENSO [Nvarso, 2

60




OPERAZIONE 043 — Smontaggio blocce motore

P B &3 kI

0

Figure 28 .29 .30-31-32.32
1 Meczanice

SQPERALZIONE

UTENSILI

fhece,

Avvertenza: per le anormali condiziani in cui talvelta si usa il
veicala (pioagia, fango, polvers) & sempre consigliebile, prima di
procedere allo smontaggio delle singole parti del motore effettuare
una buona pulizia generale. Disparre | pezzi smontati in moda da
evitare la confusione con pezzi appartenenti ad altro veicolo. Mel-
I"eseguire lo smontaggio ccoorre avers la massima cura @ pulizia,
Adoperare due bacinelle con petrolio o benzina: una per lavare 1
pezzl, altra per risciacquarli. || motere durante lo smentaggio
vlene posto su un appoesite attrerro.

Sfilare dal motore I'albero per |"avviamento completo di settore.
Togliere |a testa dal motore {operazicne 010 « 3-6-7-8-9 s ).
Togliere il cilindre e il pistone {operazione 015 « 2.3 =},

Togllere |1 ruttore e ['ingranaggio con albero camms (operazions
024 « 3.4.5:9 8},

Togllere: |1 volano, il coperchiv interno lato wvoleno e Il gruppo
della friziane [operazicna 020 « 3-4-5-6 » ),

Togliers il stpperte con leva disinnesto frizione e sfilare dall’al-

bero primarlo del cambio il gruppe delle astine = sfare spingl-
dischi frizione.

Levare dall'albero primario |'ingransggle per [Pavviemento dopo
avers estratto 'anello Seager di tenuta.

Togliere il pignone efastica {vecers operazione 033 « 2-3-4 »}.
Togllera I'ingranagglo comande pampa e il gruppo pompa olio (ope-
razione 028 « 2.3 »).

attrezzo 31873

chiave a tubo da 10

pinza con punte (Seeger)
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Segque operaziche 043

- —

- — g

62

1

12

13

14

OPERAZIIONE

UTENSI|L]

Maee,

Togliers |a dinamo (operazicne 037 « 4-5-8 »); dopo aver tolto |a
puleggia la dinamo s| sfila dal |ato destro.

Togllere I'ingranaggio comando distribuzione sullalberc motore
mediante apposito attrazzo di tenuta ingranaggio e chiave come
dimastrate a fig. 24.

Togliere il pignone della catena eseguandn la seguenti operazionl;

11 liberare la ghiera di fissaggio pignene dalla ranella ¢an orec-
chistte di tenuta;

2) svitare |la ghiera tenendo il pignone catena con appesita chia-
Ve ; questa operaziona si compia come dimoastrato a fig. 29,

Per staccara le due metd del basamento (vedere fig. 30) occorre
tegliere quantc segue:

~ il bullone a colonnetta (A) d'unione basamento, questo & una
dalle 4 colonnette per tenuta suppcrte leva frizlons e precisamente
la colonnaetta posta verse |a parte posteriors del motore;

— dal |ato destro togliere i due bulleni (B}, indl evitare i 4 dadi
(C) dai 4 bulleni che vengona sfilati dal late sinistro; svitare pal
dalle due orecchie per tenuta parta inferiore basamanto i due dadi
(D);

— dal lata sinistro togliere 1l supporto per leva rinvio frizione
per pater svitara Il bBullone d'unione basamente poste sotto dl
questo;

— eseguita quanto detto staccare la dua mety del basamento ple-
chiando legaeri colpi con mazzuola di fegno sull’albero metars,
L'intarna del basamento & visibile a fig, 31.

Eseguita lo smontaugio del motare nei suoi vari gruppl, per |a
smontaggio completo di questl si proceda coms qul alencate.

attrezza 318463
chlave 318464
|_|:hia-.re a tubo da 10

{ cacciavite

! martello

[ chiave 31868
{ chieve 31869
| spina 31842/4

chiave a tuba da 1]

chiave piatta da 10
chlave a tubo da 10
| chiava a tubo da 11
| mazzuola

J:hiave a tube da 11




Seque operazione 043

15

16

17

18

12

QPERAZIOMNE

4

UTENSIEI

ace.

Smontaggio gruppo testa.
Vedera operazione 012,

Smontaggio del pistone,
Vedere operaziona 017,

Smontaggio pompa olio.
Vedsre operazions 030.

Mezzo hasamento dastre.

Sfilare dall'ingranaggio presa diretta [l distanziatore per pignons
catena curando come sone poste, sul distanziatora, la rigature per
tenuta clio; questa avvertenza serve per il buon montaggio del
distanziatare,

Mediante mazzuols d'alluminic battars sulla presa diretta per
astrarla, dall'esterno verso l'interno,

Togliere l'ingranaggle intermedio per contachilometri estraenda
dall’alberello |'anello Seeger dl tenuta.

Tegliars la custodia per alberallo [ngranaggio contachilometri.

Togliere l'ingranaggio principale pear contachllometri estraends
dall’alberallo 1"anello di tenuta Seeger.

Tegliere le due levetta per camma aspirazions e scarica svitande
le due viti di tenuta piastrina & perna |evette; fare attenzione 3
cume sono mantate le due ranalle dl rasamento per pai mantarls
nello stesso ardine. ’

La guarnizione & bene venga sostituita.

- e ———

mazzuola
[ pinza con punta (Seeger)

| cacciavite

pinza con punte {Seeger)

cacclavite
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Seque operazione 043

64

20

21

—— -

OQPERAZIONE

UTENSILI

Mace,

Mezze basamente sinistro.

Sfilare dal gruppe camblo:
I'albaro secondario, il tamburello con ingranaggi & |'ingranagqio
libero per 1* velocita,

Par porer estrarre |'albero primario cecarrs per primo togliere il
gruppa dell'albera motare picchiando con mazzusla dalluminio
sull'albere dall’esterns allinternoc.

Fissare in morsa || mezzo basamenta sinistro {late volano), strip-
gendo, fra le ganasce di plembo, I'albero primario del cambio
per poter lavars il dado di fissaggio corpo frizione fisso (vedare
flg. 32), Togllers dalla morsa il mezzo basamento e infilare sul-
I'albara primario un tubo di ferro fungo circa mm 210 col & In.
terna di mm 47. Far si che una estremita di tale tubo appaggi
sul cuscinetto a sfare e che ['altra estremita del tubo appoadi
su base solida. Indi battere con punzane d'alluminio e martello
dall’esterno verso l'Interno, Si sfilara cosl ['albero primaria del
cambio {vedere fig, 33).

Ribaltara di 180 il mazzo basamento a batters con punznne d'al-
luminio (dall'interno’ verso |'esterne) sul corpo frizione flssa: sl
ottarra cosi il distacco del perzo dal cuscinetto a sfers,

Per la ravisiona del corpo frizione fisso vedera operazione 023 « 1 ».

Smentaggio gruppo cambio,

Sfilare dall'albero primarie, |'ingranaggio 'per 2* wvelocitd dopo
aver estratto [‘anallo Seager; sfilare dall’albero secondarie ['ingra-
naggio per 3* velocitd dopo aver estratto l‘anellc Sesger; se oc-

s e S— T

mazzuola

morsa e chlave a tubo da 21

[ apposite tubo
punzone
rmartello

{ martello
! punzone

pinza <on punte {Seeger)

T ——




segue operazione 043

22

- 4 T d‘-l—-—'—-———\‘

T orm e

OPERAIICONE

UTEMSILI

Meee.

corre smontare dal tambure scanalato | forcellini per comando
ingranaggl scorcevoll togliere i fili di ferro per sicurezza, la vitl
temperate che lavorano nelle scanalature del tamburo, | tappi, le
maolle & e sfare par farmo marce. Dopo di quasta 3] possano sfi-
lare i due foreellini: osservare bana come sono mentati per poter
rimontarli mella stessa posizione. Smontare dal coperchia interns
late distribuzione il corpe completo del preselettore con molla,
ranella e feltro,

Allentare il bulloncino per tenuta forealla di fine corsa, indi sfilare
la farcella con mells.

Sfilare il corpo interno del presalsttore completo di saltarelli, Indi
togliers la rcanella & |a guarnizione situata nella bronzina; se oc-
corre togliere la camma del praszelettore svitare le 4 viti di renuta.

Smontaggio gruppo albers motere.

Tagliere il cuscinetto a rulli medlanta appositc estrattore come
alencato a operazione 045 = 27 »,

Dopo di mguesto, se occarre smentara |‘albero per compiere [a
sostituzions df pezzi usurati, & bene spedira In Ditta il gruppo
albara-biella occorrends un‘apposita attrezzatura per una buona
esecuzione di questa operazione.

[ pinza
] caccigvite

chiave piatta da 10

ccaceiavite
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OPERAZIONE 044 — Rimontaggio blocco motere

43 + 43 - 44 - 45 - 46 - 47

Figure 34 - 35-36-37 - 38 -39 - 40 - 41 .

I Mececanieg

i6

QPERAZIIONE

UTENSILI

Mace,

Prima i procaders al mentaggio del bleccd morore accorre ese-
guire il mentaggio dei singoli gruppi, atranendasi alle operazioni
come qui sotto elencato;

Rimontaggio gruppo testa,

Eseguire I'operazione 013,

Rimentaggic del pistone.

Esequire |‘'operazions 018,

Rimontaggio gruppe pompa ollo.

Esequire |‘operazione 031.

Rimontaggio mezza basamento destro,
Eseguire |"operazione 043 « 18 » in senso inverso,
Rimontaggio mezze basamento sinistro.

Prlma di procecers al mantagaio dei pezzi nel mezzo basamento
sinistro Occorre esaquire il montaggio su banco dei gruppi albero
motore e cambio attensndosi alle operazioni come qul sotto
elencato.

Rimontaggio gruppo albero motore.

Questa cperazlone, come gl detto par & smontaggio, & bene
venga esegulta in Ditta, Qualora non venga aseguita in Ditta oc
carra taner presente che nal montaggio va curato |l parallelisma
e la complanarita dell’albere,

Entramba devono essere contenute entro la talleranza dl mm. 0,01
{vedare fig. 24}.

A e e e =



Segque operazione (44

—

QPERAZIONE

Per la verifica al givece di montaggio occerre inserire fra | due
samialberi |'spposita sonda, come dimestrato a fig. 35, control-
lande che il givoco fra biella ed albaro sia nen inferiore a mm 0,2
& non superigre a mm 0,39 come elencate nalla « Taballa organi
del manovallismo ».

Rimontaggie gruppe cambis. .
Ripatare I'operazione 043 « 21 » in senso inverso.

Gruppe preselettore montato in 1* velacitd (vedere fig. 34).

Per mantare il corpo completo (A) nel corpo internc dal prasalet
tore {B) occorre innestare il saltarello {C) nell’apposita tacca (D)
per 1* velacitd premendo con vn cacciavite sull’altro saltarelio
quel tanto da innestarla nel corpo come dimostrate a Ffig. 37.
Terminato il montaggio su banca del singoli gruppi, come gqui
sopra elencato, si passa al montaggio del blocco motere aperande
coma sagua.

Per il montaggie del cambic in 1* velocitd vedere fig. 38,

Tutti i perzi che cormpongona questo gruppce vanno mentati nel
mezzo hasamenta sinistro; fa eccezione |'ingranaggio presa diretta
che va montato nell'apposito cusclnetto sul mezzo basamento
destro.

Introdurre, pressando |eggarments, il corpe frizione fisso nell'ap-
posito cuscinetto a sfere montato nel mezzo basamento sinistro;
indi ravesciare il mezzo basamento e introdurre nel ceno dal
corpo frizione fisse (che va fatto appoggiare su base solida) |‘al-
bare primarie con montate |"ingranaggio libero per 2* velocita,

UTENSILI

Mace.

Sands 32161

[ punzoné d'alluminio
| martella

a7
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|
Mecc.

L'albero primario va fissata con leggaeri colpi di mazzuela d'3llu-
minio, in medo da rendere aderenti le superfici dei due coni;
affettuato guesto prendere in marsa |"aldero primario e avvitare
il dada di fissaggio stringendo cuel tanto che occorre per bloe-
care ['alberc.

Esaguita il montaggio assicurarsi che il corpo frizione giri libara-
mente & che ["albaro risylti centrato,

Appoggiare |'ingranaggio per 1 welociid sul piano del merzo
kasamanto, -

Prendera il gruppo tamburo forceliini, disporlo in modo che il
forcelling inferiore sinistro (A) par comando ingranaggio inns-
sto 1* e 3% valocith sul secondario risulti a fine corsa verso [%e-
starnc come dimostrato a fig. 39; e che il foreellino supariore
destro {B)} per comando ingranaggio innesto 2* e 4* velocitd sul
primario risvlti a fine corsa verso il centro come dimostrato a
fig. 39. Si possonc cosl infilare nei forcellini i due ingranaggi
scorravoli: nal forcelline superiore {(B) montare [‘ingranaagic per
3% velocitd {innasto 2* a 4%); nael farcellina inferiare (A} mon-
tara |'lngranaggio per 2* velocitd [innesto 1* e 3*),

Montare cos! il gruppo completo nel mazzo basamento. Dape di
questo Infllare |albero secondario con montato |‘ingranaggic li-
bero per 3* velocita.

Dopo aver posto il gruppo cambio nel mezzo basamentn occorrs
controllare, mediante apposito attrezzg, il perfetto innesto delis
marce {veders fig. 40}.

[ mazzuola
] chiave a tubo da 21

attrezzo 31874

aan e ] S Y
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Maee,

Ottenuto il montaggio del cambio infilare il gruppe albera matore
nell"anello esterng del cuscinetto posta nal mezzo hasamento,
tramita una leggera spinta a mano.

Effettuato il montaggio <ei varl gruppi nelle due metd del basa
mente, queste vengono unite come qui elencato

1) porre sul piano interno del mezzo basamente sinistro 'appa-
sits  guarnlziona in carta {prafariblimente auvova); perche
ben aderisca la guarnizione deve essere impregnata d'olio;

2) prima di unire le due metd del basamento éccorre mettere |a
busscla clistanziale nell'allogglamento praticato nel mezzo ba-
samento clesire sopra il cuscinetto dell’albarc motora coma
cimostrate a Ffig. 41.

Questa bussala sa non viene montata come splegata, non &
possibile infilarla sullalbare matore,

Unite il basamento proseguire nel montaggio del motore atta-
nendosi a operaziane 043 « 14 » in sensa inverso,

mMontara la pompa dellalie (vedare operazicne 02%),
Montare il gruppe pignong elastico (vedere opararlone 034},
Montare il gruppe daella frizione (vedere oparazione 021},

Mantare il coperchio interno lato velano, indi infilare nel basa-
mente la dinamo sequende per il montaggio |'operazione 038.

Montare il velane Infilandole sul cono dell‘albero motore; dopo
di questo, tenends il volano con apposito marsetto, avvitare con
forza il dado centrale per bloccaggio volano,

|
|

chiava a tubo da 10
cacciavite

maorsatto 31842
chiave a tubo 31844

———
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OFERAZIONE

UTENSILI

Montars nel basamente il filtra ger l'olio assicurandasi che sia
statd masso sull’estremita del filtro ['anzllino in gomma che fa da
guarnizione, Per poter infilare c¢on sicurezza |'estremity el filtro
nalia sace praticata nel basamente, cccorra effatruare Il montag-
gio con appesito attrezzo; questa serve pger guidare il filtro nel-
I'intarno dal hasamente come dimeostrato a fig. 42.

A quesio punta ci montaggio & bena effettuare, tramite apposiio
attrezzo, la prova cal funzionamente cambio per guanto concerna
I'innesto delle marce (vedere fig. 43).

Montara il pistona, indi il cilindro seguando le istruzioni date a

operazione 015 « 2-3 » in senso inverso e oparaziens Q16,
Montare [a2 testa seguendo in senso inverso |‘operazione 010
x &6-7-8-9 ».

Montarz |'ingranaggio comando distribuzione svll'slbers matore

mediante apposite attrezzo di tenuta ingranaggio & chiave come
dimostratc a fig. 28.

Montare 'ingranaggio con albero camme seguendo |‘operazione
D29 w2 ¥

Montare [ eoperchio intarno lato distribuzione cal settare dentata
del corpe praselettore in posizione di 1% welogits {essendo |l
cambio montato in 1* velocita).

Per assicurarsi cha detto sattore & posto in 1* velocita verificare
che I'angole (A) del quadra dell’albereilo sl trovi sulla mezzaria
della scanalatura B) - vedere fig, 44,

Montare il pignone della catena seguendo [e istruzioni, in senso
inverso, di operazicne 043 < 13 »,

| attrazzo con spina 31847

atreezzo 31872

atirezzo 31843
chiave 31844
Lchiave a tvba da 10

chiave a tubo da 10

et e e ——
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UTENSILI

Macz,

pMontare l'ingranaggio d'avviamenta sull’albers primario curando
che la parte piana sia rivelts varso 'Interno del matare,

Mmentare 1| supporto con |eva disinnesto frizione.

Messa in fasa del motore.

Par la massa In fase del motare si devono eseguire le ssguenti
due operazioni:

_— massa in fasa della disiribuziona (1* operazione);

— messa in fase cletl’accensicne (2* operazione).
Messa in fase della distribuzione,

Se viena rimontato il meotera utilizzando | due ingranaggi dalla
distribuzicne {pignone motore e ingranaggio camme) la messa in
faze & facilitata dai denti segnatl su questi due ingranaggi e visne
eseguita nel seguenta modo:

1} partare il pistone & punta morte supariora, can valvala chiu-
" se, & precisamente a fine fase di compressione {la freccia
col PMS tracciata sul volsno deve corrispondere alla freccia
tracciata sul coperchio del basarmento, vedere fig. 45);

2} montare il pignone sullalbaro motore inserendo la chiavella
nella cava del plgnone vicing al denta segnato;

3) montare |'ingranaggio carmme innestando fra | due denti se-
gnati di questo i| dente segnato del pignone come dimostrats
a fig. 46 (1 due piani dell'alberello dell’ingranaggio devono
risultare perpendicolari come illustrata a flg. 18);

4] montare il coperchio interno lato distribuzione seguendo le
istruzioni a operazione 025 « 3.4 »;

-

pinza con punta {3eeger)
chiave 3 tuho da 10

T1
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UTENSILI

Mece,

5) compiere il controflo della fasatura agendo nel sequente modo:

é)

sempre cal pistone @ punto morio Superiore, <on valwals
chiuse, dare un giucea alla valvala i scarico di mm 0,20;
indi tepende il wvolano nella posizione di PMS (came gia
datto) misurare & sagnare sulls periferia di questo mm 200
4+ 210 in senso antiorario partendo dal PMS come illustrato
a fig, 45. Ructara || volanc in senso orario, quel tanto ¢a
far cerrispondere il segno defla misura suddatta con la frac
cia tracciata sul coparchio del hasamento; a questo punto
la valvela di scarico cleve dars inizin all’apertura, Messe cos)
a punto lo tearico anche |"aspirazione si trova in fase;
effettvata la messa in fase occarre complere la reglstrazions
delle punteria agendo sul cantradadi (A} e sulle viti di regi-
stro (B) {vedere fig. 47) quel tanto da lasclara per |o sca-
Fieo un givees di mm 0,15 & per |‘aspirazicne un givoco di
mm 0,03,

A registeaziona ottenuta, tenendo ken ferrna la vite, hloccars
il contredads. Controllare nuovamente a lavoro ultirmate che
il giucco sia quallo stabilito; pud accaders che nel hloccars
il controdado guest'ultime trascinl |a vite varlandone la regi-
strazione, La reqistrarzione va fatta con pistone a punto merto
superiore can valvale chiuse & precisamente a fine faze di
compressione ;

7} montare il coparchin sulla testa controilando la perfetta effi-

cienza della guarnizione, nel case sostituirla.

N.B. - Se vlens rimontale i| molors sostiiuends uno a lwitl & due gli ingra-
naggl dells distribozlone (plgnone motare e indransggle camme) occorrs
compiare la nuava fasatura a segnora | dentf deil dea nuovi ingranaggl el
seguanie mado!




Sague operazione 044

Il‘—._.

QPERAZIONE

UTENSIL]

Meee,

A) Portare il pistone a P.M.S. ceme detta a paragrafe 1°

B} Mcntare l'ingranaggico camme curando che | dua piani del-
I'alberelle slano perpendicoiari, come illustrato a fig, 14 a
provviscriaments |1 coperchio della distribuzions, per uns
miglior guida delle camme; indi dare alla valvola di scarfeo
un giveeo di mm 0,20 e togliere nyovamente il coparchic.

) Ruotare it volano qual tante da portarle al punto prefisso per
I'apertura clella wvalvola di scarico aseguendo quanto detto a
paragrafo 5°; ottenuto ¢uesto, ruotare [ingranaggic camma
in senso oraric fin che [a camma dello scarico di infzio al-
apertura dalla vaivola.

D} Montare il pignone insarendo in una delle sei cave (tre per
parta) la chiavella dell’albarc motore {curare nel mentars il
pignone che non venga girakd l'ingransggio camme). Passare
poi al controlla della fase, montando ancora proyvisorlamen-
te il coperchio; nel caso quasta risultasse negativa, rimon-
tare il pignome utilizzando le altre cave fino ad ottenere |3
fasatura.

E) Ottanuta la fase portare il plstone come detto a paragrafo 17
indi segnare i denti dei dve ingranaggi come dimostrato a
fig. 44.

F} Eseguire la registrazione delle punterle come dettc a para
grafo &°

13
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Meszga in fase dell’accensione.

Copo aver mentats syl moters [z camma e |a piastrina dal ruttore
(vedere istruzioni a operaziene 025 x £ ») passare 2l controllo
dell’apertura delle puntine agendo nel seguente modo: verificars
te l'apertura dei contatti (B) {vedere fig. 17) corrisponde alla
misura prescritta (lo spessimetro di 0,4 mrn deve entrare |egger-
mente forzato fra le due puntine}., Qualora la suddetta misura
dovesse risultare maggiore o mincre allentare di mezze giro |a
vite (A} che blocca la squadretta parta contatto fisso, spastace a
squadretta quel tanto da ottenere la prescritta apertura dei con-
tatti, indi bloccare auavamente |3 squadretts.

N.B, - Effeltusre quedta registraziene <on fa samma del ruttere In pesitlone
di massime apertura e verificare lo stato della superfleie dei comtatti: deve
risultare piana & pullta {nen essidata), se oscorrs ravvivarla usare spposita
limetta a taglle finlssime.

Dcpo di quaste procedere all’operazione della messa in fase agendo
nel sequente rmodo:

portara il pistone a punto morto supariore, con valvole chiuse e
precisamente a fina fasa di compressione (la freccia eol P.M.S5.
tracciate sul volano deve corrispondere alla freccla tracciata sul
coperchio del basamento, veders fig. 45), Tenendo il volano in
guesta posizione misvrare e segnare sulla periferla di questo
mm 23 in senso orario a partira dal PMS, come illustrato a
tig. 45; indi ruotara il volano di circa ¥ di giro In sensa anti.
orarlo Imserendo fra le puntina una listerella di carta velina
(molta fine]. Ructare nuovamente il volano in senso orarie ope-

UTENSILI

Mece,
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Mace,

. e e

rando una certa tensiona cer togliere la carta; nellistante del-
l'uscita della carta dalle puntine verificare se il segno della mi-
sura suddestta {mm 23) coincida con la freccla tracciata sul co-
perchic del basamento. La tolleranza massima consentita & dl
1 mm sopra e satta 3 freceia di riferimento sul basaments. Se

esequito quanto detto il segno e la freccia nen coincidono [l mo-

tore risulta fuori fase: & anticipata ss il segno del volano si trova
al di sopra della freccia di riferimento sul basamento, & ritardato
sa il segna si trova al di sotto.

Se il motore risvlia anticipato, allantars le dua vitl che fissano |a
piastrina del rurtore {veders C di figura 17) e far eseguire alla
stessa un piccolo spostamento In sensc orario. .

Se il motore risulta ritardato far ruotare |3 piastrina del ruttars
in senso apposto @ quanto sopra datto,

Ripetere poi l'operaziena per la messa in fase finchd i contatti
diano inizio alla giusta apertura.

Prova del motora,

Effettuata la revisione generala & consigliabile, ove sla possibile,
la prova al banco del motaore,

Se si b operata la sostituziane del pistone e lalesatura dal| cilin-
dre accorre rodare il motere, cies, farlo funziensre con poco
carico al frano, per clrca tre ore, al regime prograssivamente
crascante da 2500 a 4500 giri circa.

-

T3
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Mece.

Si provi quindi brevementa la potenza: al regime di 8000 giri si
devono ottenere circa €Y 11, Si raccomanda vivamente di non
forzare il motare revisionate prima che il veicolo abbia percorso
girca 1500 km, & dl non esagerare nei primi 500 km nella rota-
zione del motere avendo lavvertenza di non aprire piv di metad
il comando gas.,

Se non si dispone di banco di prova sl abbia cura di compiere il
rodaggio sul veicalo, attenendosi alle avvertenze sopra esposta.
31 raccomands di sostitulra il lubrificante e di lavara bene i fiftri
dopo i primi 500 km.

Per 1a lubrificazlone del motore vsare il seguanta ollo:
sotto i 10° Shell X-100 SAE. 30;
sopra i [0° Shell X-10C0 SAE. 40.




OPERAZIONE 045 — Revisione e sostituzione gruppo blocco motore

Figure 43 - 49 - 50

1 Meccanico

e

GPERAZIQONE

UTENSILI

A ——— s

.

Mezzo hasamento destro.

Controllare se il mezzo basamento ncn presenta crepe in alcun
punta.

Qualora si riscontrasse cid, saldare o sostituire il pezzo. Solo sa
si tratta di piccole incrinature & consigliabile la saldetura; in
tal caso & sempra bene verificare dope la saldatura che il basa-
merte acn abbia subito deformazioni. In commercio eslste una
pasta deneminata DEVCON c¢he pud sostitulre in qualche caso [a
saldatura.

Verificara e | prigionier] di fissaggio testa e cilindro sono han
fissi: in caso contrario avvitarli a fonde. Se accadessze di dover
rovinara il filetto nel fore dsl basamento, cccorre maggicrara il
foro e filettare; avvitare poi il prigioniera maggiorate. Si oud
anche filettara nel mezze basamento una bussola ed avvitars
su questa il vecchio prigioniers.

Verificare |o stato di conservazione dei plani di unione all'alire
mezzo basamento e al coperchio. Ricordate cha se [ piani non
sone perfatti o senza guarnizione non sl potrd ottenere la tenuta
dell’olia,

Cuscinette per albero motore.

Cantrollare che sla ben fisso nel suo allogguamenm e che le 2 viti
dl tenuta non siano allentate; par e mlsure di controllo vedsre
a peg. 118 « Gruppo cuscinatti ».

Per la sostituzione dal cuscinestto cecorre toglisre la ranalle ol
tenuta lavando la 2 viti [queste hanne un apposito taglio di bloc-
caggio il quale devs assere stratto per potere svitare e allargato
dopa rmontate). |1 cuscinatto si sfila mediante pressa o appasite
punzone. -

f pinza
| cacciavite

d pressa
| punzons
| martells

L e ————
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Cuscinette per ingranaggio presa diretta,

Cantrollare che sia ben fisso nel sus alloggiamento. Per la misure
di centrolle vedare a pag. 118 « Gruppe cuscinatti »,

Per la zostituziona del cuscinatto adoperare appaosite punzone,

Boccola per ingranaggico con albere camme.

Controllare che ia superficie interna sia levigata e la pressatura
nel mezzo basamento; per usura o giucco, fra alhero e hoccola
vedere tabella « Organi della distribuzione » a pag. 26. Per la sosti-
tuzione adoperare appesito punzene £ pressa,

Beceola per tambure scanalate,
Osservare che la superficia Interna sia levigata e la perfetta pres-
satura nel mezzo basamento.

)

It & interno della boccola, & pezze nuave, & mm 21,5 M7 L 5o
ysura massima mm 4+ 0,05,

Givoca di montaggio fra albero e baccola mm 0,062 = 0,020,
Per la sostituzione adoperare apposito punzone.

Boccala per albere secondario,

Osservara che la sugerficia interna sia lavigata e [a perfetta pres-
satura nel mezzo basamento. [l diametro intarnc cdella boccala, a
pezzo nuava 2 dopo pressata deve essera di mm 15 H7 &ma. Usura

massima mm + 0,05, Giuceo di montaggio fra albero & hoccola
mm 0,032 = 0,014, Per [a sostituzicne adoperare appasito punzane,

e

puUnzona
martello

{ punzone
| pressa

[ punzone
{ martello

{ punzone
1 martello
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Perni per ingranaggi contachilomatri,

Varificare se esistono ysure o rigature, nel caso sostituire. Nal
montaggio del perno per ingranaggie principale occorre fare atten-
zione che il canaling per |2 lubrificazicna sia rivalto varse il basso.

Ingranagyi (principale e intarmedio) per contachilemetri.

COsservare le dentature che non presenting incrinature o legorio, che
la supsrfici a contatto coi perni presentino un givaca narmale {give-
co di mentaggio fra perno e ingranaggio principale mm 0,057 <+
0,013, Fra perno e ingranaggio intermedioc mm 0,084 <= 0,040).

Ingranaggio presa diretta,

Controllare:

— 1o stato dei denti e delle tacche frantali;

— il filetto su cui si awvita la ghiera per serraggio pignona catens;

— 'la swperficie che va forzata nell’anells interno del cuscinetto,
deve assere |evigatissima;

— |3 boeeola interna, deve essere esente da tacche, rigature, ecc.
Curare la pulizia del canaletto per olio soffiande con getto
daria;

— il givoco di montaggio esistente fra albero e hoceola & d
mm. 0,078 +— 0,045, Se occarre cambiare la baccala, dope

i _ 0
pressata il diametro deve essers mm 15 H7 L0018

Pignene catena.
Verificare il profilo dei denti, se molto consurnati sostitulre il pezro.

- ———
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Ghiera di fissaggio pignona catena.
Verificare che il filatto interno sia integro,
Perno, levette & rulli comande astine.

Esaminara lo stato del perno n bronzo per supparto levette: la
superficie deve essere levigata, werificandasl Incrinatura, tacche
Q@ wsure, accorre operare la sostituzione. Per i givochi fra perno
e levette vedere tabellza « Organi della distribuzione » a pag. 26.
Controllare [& stata della superficla esterna dei rulli, deve essere
levigata; i rulli devono poter girare liberamente atterno al pro-
prio perne, || glysce dei rulli non deva essere maggiore di mm 0,2
circa; caso contrario sostituire pernetto, boccala & rulla. Dopo
ribadita il parno occorre eliminare le sporgenze su ambo i fianchi.
Il gluoco a pezzo nuovo non deve essere minsre di mm 0,08 circa,
con cid si avita che il rullo si bloechi danneggiande il profilo
della camma.

Coperchio interno late distribuzione.

Controllare o stato della guarnlzione e del piano di vnione al
mezze basamento; che il foro per passaggio olio praticato nel
coperchio non sia otturate {(pulirlo con aria campressa).

Boceola per albero preseletiora.

Osservare che la superficie interna sia lavigata & la perfatta pras-
satura nel coperchio. || diametro interno della boccala, dopo pres-
sata, deve essara di mm 20 H7 | J4s . Givoco di montaggio fra sl-

baro & boccola mm 0,062 <+ 0,020. Per la sostituzione adoparars
apposite punzone © pressa.

punzone
martello

| pressa

P ——————— =
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Camma del preselettore.
Centrollare lo stato dei dua piani per splate saltarelli.

Corpo interno dsl preselettare.

Controllare |la superficie a contatto con [a boeecola e I'alloggia
mentd per tenuta saltarelli.

Molle per saltarelli e saltarelii.

Controllare I'efficienza delie molle e le usure dei saltaralli; riscon-
trando usure sostituire.

Anello di tenuta sul cuscinetto per ingranaggio albere camme &
gvarniziane in gomma per boccola albero preselettore,

Verificare |a perfetts efficlenza; se si denotano appiattimenti,
perdita di elasticits, compiere la sostituzione.

Corpo completo del preselatiore.

Verificare |la dentatura del settora per comanda tamburo scana-
tate, che nen vi siano Inerinature o logorio, che le tacche per
fermo saltarelll e |'alberello non portine delle rigatura o usure.

OPERAZIONE UTENSIL] ’Me:c.
. i

Cuscinetto per ingranaggio ¢on albero camme. :

. " . i
Coatrollara che sia ben Fisso nal suo alloggismenta a che le 3 ;
viti di tenuta non siano allentate; per le misure di controllo {
veders pag, 118 & Gruppo cuscinatti ».
Per la sostituzicne del cuscipetto accerre togliere le 3 witi, la
ranella e |'anello di tenuta, Il cuscinetto si sfila poi con una leg-
‘gera pressione a mane. cacciavite

&t
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OFPERAZIONE UTEMSILI EMH:
Mezzo basamenta sinistro.
Vedera quanto detto a gparazicne 043 « | ».
Cuscinetto per corpo Frizione.
Controllare cha sia ben fisse nel suo alloggiamento e.che le tra
vith di tenuta non siano allentata; per le misure di cantrolle
vedere a pag. 118 & Gruppo cuscinetti ». . ‘
Per la sostituziena daf cuscinetta cccorre togliers e ral‘tEl.'E di
tenuta levando le tre viti {queste hanno un appositc taglic di rP_lm? )
bloccaggle 11 quale deve assers stretto per poterle svitare e allar- | cacciavits
gato dopo montate). || cuscinetto el sfila medianta punzona ole- }punzane
chiando dall’lntarna varso ‘esterno, | martello

Anelle del cuseinetto a rulli per albero motore,

Verificare la perfetta efficienza del cuscinetto {vedere a pag. 118
« Gruppo cuscinetti » ). ‘
Par levare |‘ansllo pressato rel mezzo basamenio Qcocorre agire

con spposito estrattors (vedere fig. 48), con questa si & sicuri
di non muogvere imbussolatura in brenzo,

Boceala per tamhburo scanalate.

Vaders quanto detto per l‘'uguale boccola nell’altra mezzo basa-
menta (operazione 045 = 5 »).

Boccola per albero szcondarie,

Veders tuanto datte par I'ugusle beceola nell’altra mezzo base-
mente (operazione 045 « & »).

chiave piatta da 11
chiave piatta da 27
| estrattore 31855
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Seque operazione 045

—— w— W

M. e pe——ea =

OPERAZIQNE

UTENSILT

Mece.

Coperchio interne late velane,

Controllare lo stato della guarnizione e del piano di unione a
mezzo basamenta,

Gruppo cambio.

Albere primarie.

Verificare;

— l'integrita della parte filattata;

— |a superficia del cono di innesta nel corpo frizione fisso, deve
presentarsi levigatissima;

— lo statn di conservazione della” chiavella, osservare che entri
senza givoce nell’apposita cava;

— lo stato dl conservazione delle tacche sulle quali scorre Vin-
granaggio mobile innesto seconda e quarta valoelth;

— la superficie che lavera sulla boccola dell‘ingranaggio prasa
diretta, deve essers levigata;

— la scorrevolezza dell’ingranaggio per seconda velocitd e la per-
fetta efficienza dell’anello Seeger che lo Ffissa all'albero.

La centratura dell’albero-si asegue ponendolo fra dua contropunte

a controllando eon indicatore centasimale. Rilevando une spasta-

mento superiere a mm 0,05 occorre raddrizzara 2olto pressa.

Ingranagyio scorrevole.

Per terza velocith, con tacche frontali d'innesto seconda e quarta
velocitd; controllare che il glucco tra il farcelling di comando e
cava nen eccada 1 omm 0,4,

— T
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Segue

operazione 045

QPERAZIONE

UTENSILI

B4

Albere secondario,

Verificare |

— la centratura dell’aloero (veclers primario);

— |e dua estremita scpportate dalle boccole, devono essere |avi-
gatissime,

— o stato di conservazione delle tacche sulle quali scerre lin-
granaggio mobile innesto prima e terza velocith;

— la scorrevolezza dell'ingranaggio di terza velecita e la par-
fatta efficienza delfl’anello Seeger che lo fissa all’albero.

Ingranaggio scorravole,

Per seconda velocitd, con taccha frontali d'inneste, prima & terza
velocitd; controllare che il giuece tra forcellino di comande e
cave ncn scceda | mm 0.4,

Boccola & ingranaggio libare prima velorita,

Cantrollare :
— | stato della dentatura dell’ingranaggio;
— le superfici dells boeccla, devono essers levigate ed esenti da

rigature;
— il giuoce esistante fra albero, boccola e ingraneggio non deve
accedere | mm 0,15+, 3a occorre cambiare la bocenla la

misura a pezzro nuovo sonag : diametrs Interno mm 15 £7 iﬂ;ﬁéﬁ

; — 0014
diamatro esterno mm l_?.‘E_F? —

Dantature [ngranagyl cambia.
Controllare ;

~— [0 stato dei denti dei singoli ingranaggi, nen devono asserci




sague operazione 043

27

— ——

CPERAZIQNE

UTENSILI

|

E Meee.

cdanti ratti o incrinati;
— lo stato delle tacche frontali, che non siane scheggrate e rotta.
Se si riscontrano avarie sastituire il pezzo.

Tamburo scanalato con forcellinl per camando ingranaggl scorreveli,
Centrallars:

— le dua estremita del tamburo sopportate dalle boceole, devono
presentarsi levigate;

la stato dei dentl del pignongino;

la suparficie del tamburg, dave essere |evigata;

la scanalature devono presentare i flanchi lisci;

le viti termgarats nan devono assere consumate alle estramitd;
| forceflini di comando non devong essere consumati o defarmati.

ingranaggio presa divetta.
Veders quanto detto 3 operazione 045 « @ ».

Gruppe kiella albero matore. b

M. B. - Esponiame la verifica dei singoll pesi qualern vl fosse [*assolula
necassitd di compiere le smontaggio del gruppe.

Biella.

La superficie interna della testa di bislla deve presantarsi leviga-
tissima, par le misure vaders taballa « Crganl del manovellismo »
a pag. 28.

Boceola per pieda di hislla.

Deve essere ben flssa (forzata), non deve presentare tacche o
striatura Interne. Curare la pulizia dei fori per lubrificazione. Per
usure vedere tabella ¢ Qrganl del manovellismo ». Dovendo sosti-
tuira la boccola, pressacla con apposite punzone o pressa nel
piede di biella in mede che sparga in parti vguali rispstta ai

NN
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Segue operazione 045

86

QPERAZIONE

UTENSILI

Mece,

piani della biella e ripassare il foro con alesatare. Par [a misure ve-
dere tabella « Crgani del manovellismo » a pag. 28.

Prima di montare la biella occerre verificare la quadratura: oc-
corre cicé controllare cha i due fori di testa & piede di biella ziano
parallefll & complanari. Le eventuali deformazioni si possono cor-
reggers agendo sullo stele mediante chiavi a forchetta, toreendo
in senso contrario alla deformazione riscontrata, Errore massima
di parallelismo e complanaritd dai due assi della testa & del piede
= 0,03 su mm 200,

Rullini e gabbia per testa di biella,

Esaminare attentamente i rullini uno per wno,; deveno essere in-
tegri e levigatissimi, casa contrarfo sostituirli. Se wviena riscon-
trato del givaca oltre il normale sostituire i rullini con altri mag-
giorati. Vedere taballa x Organi del manovellismo » a pag. 28,

Ranella distanziatrie.

Controllare che la suparfici siano in perfetto stato; riscontranda
rigature ¢ usyre sostituire.

Albera mateora,

Esaminara .

— la superficie del perno di biella; deve presentars! [svigatissima,
caso contrarle occorre procedere alla sostituzione del pezzo.
Vedere tabeila « QOrgani del manovellisrmo » a pag. 28;

— il cone e il filerto par dado flssaggio volano;

— |& scanalature per fissaggio pignene motare;

— il filette per dado di bloceaggio pignone comando distribuzions;

— le cave per chlavalle;

!

l

punzone
martelloc o pressa
alasatora




seque OPE razione 043
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29
30
31
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QPERAZICQNE

WTENMSILI

Mace.

— che i fori per il passaggio <ell’clio non siang otturati, ne! caso
scffiare con arla cempressa. Per ottemara una buoaa pulizia In-
terna & bene togliere la ransila in alluminio pressata nel perne
per bietla;

Centrollare il cuscinatto 2 rulli pressato sull'alberc [vederz a pag.

118 « Gruppo cusciratti ») ¢ se occerre sostituirlo quasta deve assara

talte dall’alberc mediante apposito estrattore {vedere fig. 49).

il nuowve cuscimstto viene pressato sull'alberc medianta appnsutu

attrezzc come :flm-::stram a fig. 50).

Valano motore.

Contrallare la parte conica; che la sece della chiavella non sia siab-

brata od abbia preso givoco.

Gruppo plgnone elastico.

Per la reviziocne veders cperaziona 036.

Gruppo friziene.

Par la revisione vedere oparazions 023,

Gruppe pempa clio.

Per la revisione veders operazions 0334,

Cinamo.

Per la revisione vedere operazions 040.

gsiratrore 31845

attrezza 31875

&7




Segue operazione 045
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33

34

35

34

37

38
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QPERAZIQNE

UTENSILI

)

Maeg,

e

Gruppe cilindre - pistons,

Per la ravisione veders operazicne 019,

Gruppe testa metore,

Per la revisione vaders gperazione 014 « clall" 1 al 7 ».
Bilancieri, parni per hilancieri e supporti.

Per la revisione vedere ogerazicha 014 « dall’8 al 12 =,
Gruppo tuticrs.

Per la revisione vedere cperazione 027 « | »,

Gruppe cemande distribuzione.

Ingranaggio sull’albare molere per comanda distribuziene,

Verificare |a sede deils chiavella, che non presenti slabbrature;
che non vi slano denti incrinati o logorati. Nel caso sostituire.
Ingranaggio con albero camme,

Per la revisione vedere gperazione 027 « 2 »,

ngranaggic per {‘avviamento.

Controllare:

— che non vi siano denti incrinati 9 retti € che non abbkiano subita
usure apprezzabili;

— l'usura clel profilo interne dave lavarana i saltarelli.

Carpo cantrale parta saltarelli.

Cantrollare che non vi siano rigature o usura,

Saltarelli,

Controllare che nen vi siano rigaturs @ usure, nel caso sostituire.

i R P
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seque operazione 045

39

40

OPERAIIONE

UTENSILI

Alkero per |'avviamento completo di sattore.

Varificare la dentatura: ¢he nen vi siano danti rotti, incrinati o
lcgorati. Contrallare che |‘albaro sia diritto, nel case raddrizzare
sAIt0 pressa.

Catena di trasmissione.

Controllare lo stato dei rulli {& 8,51), delle piastring (larghezza
int. mm 7,75} & |"allungamento subito.

Per |'esecuzione di quast'ultima operazione occorra fissars un'estea-
mitd della catena in morsa e contare il numere N dei perni. Essendo
il pazto, a catena nuova, mm 12,7 la lunghezza L della catena mi-
surata fra | centri dei due perni fissati sard L= (N-1) X 12,7

A catena vsata, ammeattendn un aumento di passo A = mm 0,15,

la lunghezza sara:

L' = (N-1) X (12,7 + A) = (N-1) X 12,85,

Misurando una lunghezza maggiore di L', occerre sostituire |a
catena,

Quando si esegue questo, verificare accuratamente lo stato del pi-
gnone e della corana. Se questi pezzi presentassero dentature con-
sumate, & apportuna scstituirli. La catena ‘nuova si adatta bene
s0lo su denti nuovi; pud cosi accadere, se non si esague can dili-
genza la verifica sopracitata, di avere passimi rlsultati cambiando
la sola catena,

Carico di rottura della catens kg 1800.

Mece.

BY




OPERAZIONE 046 — Smontaggio serbatoio kenzina dal veicolo 1 Meccanke

- S
! l GPERAZIONE DTENSELI | Mace, |
l —
l ( chiave a tuba da 14 |
1 | Togliare i due hulloni di tenuta parte pasteriore serbataio, ‘]cac-::iavite [
‘ ' H 't |
2 ; Togliere il bullone per tenuta parte anizricre serbateio. fch!ave 2 tubo da 14 i
=. | chiave a tubo da 11 |
3 Staceare |e due tubazicni della benzina svitanda i dadi di tenuta. | chiave piatta da 15 3
] 4 l Levare il sarbataio, ,
OPERAZIONE 047 ~— Rimentaggio serbatoio benzinz sul veicolo - T Meccanic
1 ™ ——
CPERAZIONE UTEMNSILE Mege,
|
Ripetere l'operazions 044 in senso inverso; non dimenticars |e l i
ranelle di spessore a i 4 elementi =lastici par eliminare le vibrazioni 1[
al zerbatoio. ;
'OPERAZ!IONE 048 —— Revisiona del serbatoio benzina 1 Meceanic
| OPERAZIONE UTEMNSIL! Mage,
1 Se il serbatoio ha delle perdite, prima di pracedere alla saldatura,

deve essere vuatato accuratamente; lasciare poi asciugare I'lnterno
In medo da essere certi che sia scamparsa oani traccia di vapori di
benzina,

E' sempre prudente operare la saldatura lasciando il serbatolo aperto.
Effettuare |a pulizia interna con della banzina; & bene anche intro-
durre nel sarbatoio un pezzo di cartenella che viene tenuta ad wna
estremita mentre si agita il serbatoio; complends questa operazione
si riesce 2 staccare |'eventuale deposito fermatosi sul fondo. 1

20
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seque operazione 043

OPERAZIONE 049 — Smontaggio carburatore e silenziatore

OQFERAZIIONE

UTENSILI

Mece,

Rubinetti benzina.

Togliera dal serbatoio i <ue rubinetti & compiere un'accurata puli-
tura ai Filtri mediante getto di aria compressa; contrallare che
ta tenuta dei filtel e dei rubinetti sia efficients, s non lo fosse
sastituirli, .

Verificare le tubazioni della banzina @ compiervi la pulitura me-
diante getto daria.

Verificare che il forelline praticatn nal tappo del serbateio non
sia otturato e chea non manchl |"appeosita guarniziong in gomma.’

con filtro d'aria dal veicsle

—

chiave piatta da 14

d’aspirazione

—

1 Meccanico

OQPERAZIONE

UTENSILI

Mecc,

Staccara dal carburatore le due tubaziani dalla benzina. )
Svitara i tra bulloni a cava-esagonale di tenuta pipa carburatore

-alla testa; il carburatara viene ‘totto‘;omplatn di pipa & manicotis

in gomima.

Svitare la ghiera di tenuta coparchietto carburatore; indi sfilare,
dalla valvola gas e dal teqolo per comando, i fili.

Tolto il earburatore, il silenziatore d'aspirazicne con filtro daria
viene staccate dal motocicle tramite tre bulloni postl: due nel-
I'interno della scatala porta batteria e uno sul lato esterno de
sllanziatora,

chiave per cava esag. da &

chiave piatta da 10




CPERAZIONE 050 — Rimontaggio carburatore e silenziatore d'aspirazione

con filtro d'aria sul veicolo

1 Meccani,

= -—-c-—-l

52

OPERAZIQONE

UTENSILI

—_—

Macq

Ripetere |'operazione 049 in sentc inverso, avendo cura di ben
pressare il manicotto in gamma, posta sulla presa d'arla del carbhu-
ratore, contro |a paretae del silenziatore: questo per eliminare even-
tuali infiltrazioni o'aria,

Eseguire la ragistrazione dal carburatore, dape montato sul moto-
ciclo, nel segquente moda:

| - Ispezionare accuratamente che non asistano infiltrazicni d'aria
fra carburatere e pipa, fra pipa e testa; talvolta per questo non
riesce assolutamente |a regolazione del minimo.

Il - Effettuare la regolaziona del passaggio agendo sul diametro
cel getto (sostituendo quest’ultime can uno avente numerazicne
supariora o infarlare) e sulla posizione deflo spille cenico. Aumen-
tando il numero del getto e alzando lo spillo si arricchisce il titolo
dalla miscela, il eontrario avviene diminuvendo il getto e abbas-
sando lo spillo.

Sono indizi di miscela grassa: consumo eccassivo, isolante della
candela di color scura fuligginose, fumo nero alle scarico, esplo-
sioni nel tubo di scarico,

Seno Indizi di miscela magra: starnuti 2] carburatore, candela secea
cen isolanta di colora grigic ehiaro, scarse rendiments, rfscalda-
mento anermale del motore,

Sl ricordl che diminuvendo la temperatura ambiente, occorre ar-
ricchire la miscala; vicaversa occorrera impoverirla se aumenta |a
termperatura. Con benzina pesantz & necessario aumentare il nu-
maro def getto ed alzare |'astina,
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OPERAZIONE 031 — Smontaggio carburatore e silenziatore d’aspiraziena

operazione 050

e e —

CPERAZIONE

UTENSILI

! Mece.

- ——

|11 - CfFattuare la regolazicne del minima a motore caldo, Questa
5i eseguisca agendd su due viti: una orizzontale posta subito dooo
il diffuscre regala i titclo del minime; avvitando questa vita
neila sua sede, la miscala 3i arricchlece e viceversa. L'altra vite
inelinata rispetts all‘asse del cerpo del carburators, regola la posi-
zione di « tutto chiusa » della valvola.

Begalare prima la vita inclinata in mode che col comanda tutta
chiusa il motore possa girare ancora a basso regime, Avvitare po
g svitare, secendo | casi, la vite arizzontale fino ad atiensrz il
minimo desicerato.

con filtro d’aria

———— — iy T e

LT g e —

D e ————
—_————— e r AW =

Figure 51 - 52
1 Meccanice

OQPERAZIONE

UTENSILI

: :
; Meee,

(Vedare fig, 51)

Per smantare il carburatore tcgliere:

— il bicchiers 1 con la molla di pressione e il filtro, 1a guarniziene
va tolta zolo se da sostituire;

— il coperchiette con guarniziona 2, per isperionare la vaschetta,
per effsttuare questo svitare | due bulloncini di tenuvta ed
estrarre dalla vaschetta il galleggiante 3 mediante la smon-
taggio dell’astina a cono 4;

— staccare la vaschetta 5 dal corpo del carburatore & togliando
il tappo cen guarnizloni 7;

— dalla vaschatta togliers |a sede dell’astina 8 (solo ss va sosti-
tuita) e la pipetta d'attaccs tubazioni 12;

- mar

cacciavite

chiave platta da 16

chiave a tubo da 12

93



Segue operazione 051

] r -_—
QPERATZIONE | UTENSILI iMm.
j - -—
— dal ecarpe del carburators svitare il polverizzatars e il getto 9; chiave a tubo da 8 - cacciavite
— la vita ger regolazicna minima 10; cacciavite
— la vita par regolazions valvcla gas 11; | chiave piatta da 7
i — la ghlara = il caperchio 13;
— la valvola gas 14;
— il tegolo per comando 15;
— [o spillo conlea 14,
2 Per smontare il filtro daria dal silenziatare d'aspiraziche occorre
svitare il bulloneine posto sulla parte cantrale del filtro {vedere ;
Fig, 52). chiave 3 tubo da 10 |
;
OPERAZIONE 052 — Rimontaggio carburatore e silenziatore d'aspirazione
con filtro d'aria I Meccanico
- 1 ‘
QPERAZIONE UTENSILI Mege. |

Ripetere I'cperazions 051 in senso inverso: sl facela attenzione
a non dimenticare le guarnizioni e a rimetterle nell’identica posi-
zicne <he occupavane prima deflo smontaggio.

93



QPERAZIONE 033 — Revisicne carburatore e silenziatore

Ed

con filtro d’aria

d'aspirazione

1 Meccanico

OFERAZIONE

UTENSILI

I Macs.

Regoiazione nmermale.

Diffusore . . . . . . . . . . . mm 22
Palverizzatore . . . . . . - . . . 260/A
Getta massima . . . . . .« . . . 93100
Getto minima . .. . . . . . . . . 25100
Pistana : ’ . " . ’ & : . M. 40
Spillo econico EIO £ B W « + » H tacca

{Per la numerazione delle tacche la partenza s'intende dall‘alta
detla spilla).

Se [ motociclo viene wusato durante il periode invernale can
temperatyre eccessivamenta rigide & consigliabile alzare di una
tacca lo spillo conico,

Pulira accuratamenta tutti i forellini per il passaggio di aria-ben-

zina nel corpo del carburatora. Per questo si raccomanda di ser-
virsi di getto d'aria e si sconsiglia di usare fili metallici, aghi,
ecc. che potrebbero altarare il diametro dei forl & rendere cliffi.
cile 1a regolazione della carhurazicne,

Varlficara nai getti del massimo e dal minimo che i forzliini per
il passaggic non siana otturati da depasiti di sporeo e che il
diametro di questl fori nun risultl alterato,

Controllare che il polverizzatore non sla ovalizzato nel foro cdove
scorre lo spillo conico.

Varificare par bene il galleggianta In modo da riscontrare se esi-
ste gualche incrinatura,

Verificare |'vsura svlla parte conica dell’astina dal gallegglante a
nella sede df questa.

- S ———— — -
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Segue operazione 053

. —
QPERAZIONE UTENSILI | Mee
. ; ' —
Contrallare sul corpe dalla valec!a gas se si denotano usurs, |
Varificare accuratamente che tutte la guaralzioni risulting in buona
state; che il filtro, posto nel bicchiers, sia normale {nen si dene-
tine ratture o forti schiacciatura).
Controllare il filtro d'arfa; se si denotano imperfezioni sastitvirlo.
Va lavato accuratamente con del patrolio e saffiato con getta
d’aria.
[ MN.B, - Sestituira [ pezsi difettosi o vsurati oltre 1l normale, |
: . Figura
OPERAZIOME 054 — Smontaggio ruota e freno anteriore | Macesa
OPERATZIIONE UTEMNSILL | Maege

96

Smentare la ruota dal veicolo compiendde le seguenti operazioni:

— staccara || filo per comanda frena anteriore dalla |evetta sui
disco portaceppl

— svitaras i due dadi che tengcno unita la ruota ai bracci scorre-
voll dellz forcella avendo cura di non far girare i bracel, que-
sto 5| ottiene framite vn cacciavite Insarito nell’apposito taglio
praticata sulla testa dei hraccl;

— togliere 13 ruota sfilandala dai bracel della forcella.

Il gruppo della ruota viene pal smontata nel sequents modo:

svitara il dado di tanuta gerne, indi sfilare il parno sul lato sini-

stro; togliers (| disco portaceppi, i fondelli con feltro, |'anello

Seeqer m l2 rosette premistoppa.

S8 ccearre sostitulee | due cuscinetti a sfare guesto viene eseguito

madiante apposito estratiore come dimastrato a fig. 53.

Smentare dal diseo pertaceppi la leva per comando frena, il

perng per tenuta ceppi & 1 <&ppi.

cacciavite

A
; | chiave piatta da 19 .

chiave piatta da 19

pinza con punte (Sesger)
chiave piatta da 14
gstrattare 31854

chiave per cava esag. da 4
chiave piatta da 11

g e e ety =l g™,

|
]
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opERAZIONE 055 — Rimontaggio ructa e freno antesriore

1 Meceaniea

il

e bt CPERAZIQNE i UTENSILI Mﬂ“.i

P : ———

Zar rimantare guestd gruppe ripetere |‘operazione 054 in senso {

warse avends cura &i non esagerare nel mettere il grasso ai '
cuscinetti; la parte superflua potrebbe andsre ad imbrattare i

czopi del frano. i |

QPERAZIONE 056 — Revisione rycta e freno anteriore Figura 54

1 Meccanien

QPERAZIONE ‘- UTENSILI {Mue.i

Warificare che il cerchio nen presenti ammaccature profenda o
incrinature; che non vi slano raggi rotti o con filatta strappato,
Maontande dei raggi nuovi si doved verificare la centratura della
ruata.

Per eseguire guesta operaziona si proceca nel sequente modo:
si chivda In morsa una forcella appositaments costruita per
tali verifiche, vi si monti la ruota & la si faccia girare control-
lando gli spostamenti alla periferia in senso radiale ed azsiale
(iaterale). "

Per correggere gli spastamenti radiali occorre tirare o allentare i
raggi (destri a sinistri) vicino ai punti di massimo spostamenta.
Per correggere gli spostamenti laterall occorre agire tirando |
raggi destri e alleatande | sinistri o vicaversa). Centrare Iz ruota
controllando le misure di fig. 54.

Verificare nel tambure la superficie frenante che non sia rigata
e che risulti centrata rispetto all’asse di ratazione e lo stato dai
cuscinatti.
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Segue operazione (54

OPERAZIONE

UTEMSILI

Mece,

Vadere a pag. 118 « Gruppo cuscingtti .

Contrallare le suole dei ceppi; lo spassore 3 pezzo nucvo & milii-
metri 4,5,

Varificare il carico della molle di richiamo fra i ceppi. La mells
50010 caricd di kg 23 deve allungarsi 8 mm 83,5, Se ¢ denatanc
incrinature o perdita di elasticitd sostituirle.

Contreflare lo stato della camma.

Verificare che il perno del mozzo sia diritto e che i feltri posti:
une nel recchetto distanziatare = une tenuto nel mozze da apposite
fendello siana efficienti; in caso contrario sostituirli.

OPERAZIONE 057 — Smontaggic ruota e freno posteriore

. —

-

Figure 55 - 54
1 Meccanice
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OPERAZIONE

UTEHNSILI

Meccg, ’
|

Smontare la ruota dal motocicle tegliende sul late siaistro il
perno e il rocchetto. Dope di questo, per togliere il tamburo
del fremo staccare fa catena e svitare il dado sul perno forato per
sostegno tambura mediante due chiavi.

[l gruppo della ructa viene smontata nel seguents modo:

— togliere sui latl dal mozzo le due custodie con faltri;

— |'anelle Seeger per tenuta cuscinette sul lato destro; se oce
corre togliere i due cuscinetti a sfere questo viens esaguitd
nel seguente modo: estrarre uno dei due cuscinetti mediante
la busscla 31855/3 e il punzone 31855/1; estrarre il seconde
cuscinette adoperande la medesima bussola e il punzone
31855/2 (vedera fig, 55);

— togliere dal gruppe tamburo i & anelli in gomma per pars-
strappi;

|
¥

]’chiave a tuba da 17
pinza :

| chiave piatta da 24

| chiave per cava esag. da 11

cacciavite

pinza con punte {Seeger)
attrezzatura 31855
| martello




ague operazione 037

OPERAZIONE | UTENSILI | Meec.
— sfilara il perno centraie e il disco portaceppi; l
| = togliere dal tamburo |'anello distanziatore e la custodia con | [marte!lo f
I reltro; indi, 3 occorre, levare il cuscinetto a sfere mediante 14 caceiavite ,
5 la hussola 31855/3 e il punzone 31355/2 {vedsre fig. 58); | atteszzatura 31855 |
. — per tegliere dal tamburo ingranaggio della catena svitare gii ) i
; 3 bulloni di tenuta. chiave per cava esag. da 4 i
| Smontare dal disco portaceppi la leva per cemanda frens, it | { chiave per cava esag. da 4
; gerno per tenuta cagpi & i ceppi. | chiave a tubo da 14 |
OPERAZIONE 058 — Rimontaggio ructa e freno posteriore 1 Meccanica
)

OPERAZIONE UTENSILI Mece,

Par rimontare questo gruppe ripetere |‘operazione 057 in zenso
inversg avendn cura d&i nch esagerare nel mettera 1 grasso ai
cuscinetti; la parte superfiva potrebbe andare ac imbrattare i
ceppi del frana.

Mentata fa ruots occorre esequire |a registrazione deila cazena
agendo nel seguente mado:

allentare il dadg sul perno passante della ruota postericrs & [l dado
sul parno forato per sostegno tambure {per avvitare nuovamsnie
quasto dado occorra tenerz il perno mediante appositz chlave a

cava esagonale) indi, dopo aver allentato le due vitine per fis- chiave a tubo da 17
saggio piastrine di regolazione agire sugll appositi bullencini tendi. chiave piatta ca 24
catena {In proporzioni uguali per non scentrara la ruata). chiave par cava esag. da 11

Con |a macchina sul cavallatto la catena non deve risultars eccessi-
vamente tesa (verificars che abbia uno scuatimento di circa mm 35).
Cid & necessario, perche in caso contrario si avrebbe una tensicne
gccessiva quanda il forceflone oscillante & & metd corsa, Oopo aver
registrato la catena & bane controllare la registrazions del freno,

99



OPERAZIONE 059 — Revisiona ruota & freno posteriore

1 Meccanip

100

QPFPERAZIONE

UTENSILI

.

Mace,

Verlficare che il cerchio n2n presenti ammaccature profonda a
incrinatura; che non v siano raggi reiti © con filetto strappato.
Mantando clei raggi nuovi si dovrd verificare la centratura cella
ruota,; per eseguire fuesto wvacere quanto dette a operaziore
056 = 1 »,

Verificare i & elamsenti alastici per parasirappi; non devano pre-
santare rottura, incrinasure o gerdita di elasticita; nel caso so-
stitutive.

Cantrollare i cuscine!ti {due moniati nel mozzc a und nel tam-
buro); per la veritica vecere quanto datto a pag. 118 « Gruppa
cuscinattl =,

Verificare | feltri posti in apposite custodie; se risultassaro non par
fettarmente efficianti sostitwirli.

Verificare nel tambura la superficia frenante che non sia rigata;
che risultl centrata rispetto all'asse di rotaziena, La clentaturs
dell'ingranaggio catena e |a perfatta tenuta <li questo al tamburo.
Controllare |le suole del freno, lo spessars a pezzo nuovo &
mm 4,5 £ 0,2,

Yerlficare il carico delle molle di richiamo fra | ceppi. La molla

sotto carico di kg 16 3 deve allungarsi a mm. 89. Se si deno-
tand incrinature o perdite di elasticits sestituirle.

Controllare il disca porta ceppi che non presenti della incrinature,
nel caso sostituirle,

Verificara che il perno sfilante sia perfettamente diritte e il buone
statc della filattatura,

= I ———————EE PR
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oPERAZIOME 080 — Smentaggio forcella telescopica e sterzo del veicolo Fig"{'ef? - 58
1 AECCINICE

10
it

QPERAZIONE

UTEMSILI

tace.

Togliere la ruota segusndo le istruzioni dell’operazione 054.
Tagliere il parafanga staccandolo dai 4 attacchi posti sulla forcalla,
Tagliere la parte superiore del cruscatto completa del contachile-
metri con trasmissions,

Staccara i fill dal pulsante e deviatore anabbagliante.

Levare il manubrio complete di fili e leve,

Togliers il faro staccande | due bulleni di tenuta e 1 fili dalla
marsettiera posti nz| sequente ordine:

rosso (B 4 ) bianco {&1) gialla {FT} qgrigio (5P} e i fili della
tremba e dell’interruttore stap {T—T =+ ) vedere fig. 57.

Togliere la tromba elettrica,

Togliere la parte infariore del cruscotto svitance [ due bulleni che
la tengono fissa alla Farcella.

Svitare | bullone di tenuta forcella al morsetto dallo starzo.
Svitare il bullens fissaggio testa di sterze, indi sfilare il morsetio.

Svitare la calotta superiore regolabile, indi sfilare la foreella con
il eannckto dallo starzo come dimaostrate a fig. 58. Nal togliera la
forcella fare attenzione a non perdere le sfere (sono in numero
di 34).

chiave piatta da 10
chiava 3 tubo da |1
chiave piatta da 11

{ cacciavite
chiave a tube da 17

[ chiave a tubo da 14
[cacciauite

chiave piatta da 14

chiave piatta da 10
chiave a tubo da 10

{ chiave a tubo da 17
] chiave piatta da 17

chiave piatta da 27

punzene-martello

chiave per cava asaq.

da 7
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QPERAZIONE 061 — Rimontaggio forcella telescopica e sterzo

sul veicolo

102

OPERAZIONE

UTENEIL]

Montarz lz sfore sulla calotta oer base di sterzo 2 sulla calotta
superiore della pipa sterzo. Par renders agevole il mantaggio delle
sfere & necessario spalmare sulle caictte del grasso conmsistente e
immergere nel grasso le sfare, rimangono cosi trattenute per ade-
signe, || numere della sfere & i 17 par parte.

Infilare la forcalla nella pipa dello sterzo, indi avvitara sul can.
natta la calotta ragolabile,

lnfilara il morsetto sul cannotto zurando che la svasatura praticata
nel marsstto sia rivolta verso la calotta, montare nel marsetio
'apposito bullone & avvitare il bullare di testa.

Procaders alla registrazione dello sterzo ricordande che se lo
sterzo ha giuvoco, | movimenti a sfere sono saggetti a dannosi scuo-
timanti, Per registrarle occorra: allentare il bullone i tasta = i
dado sul bullone laterale. |adi avvitare la calotta quel tanto che
necessita per togliere i| giveco pur mantenends libero il mavi-
mento della forcella.

A reglstrazione uitimata ricordarsi ¢i bloceare nuovamente bul-

lenz e dado nel seguentes modo:

1} awwvitare leggermente il bullone di testa quel tanto che oc-
corre per portare il morsetto contre Il piano della calotta;

2) stringare a fondo il clado dzl bullane laterale;

3) stringere definitivamenta il bullone di testa,
Procedere al mantaggio seguendo ['operazione 060 « <all” 1 all’ 8 =
in senso inversa,

chiave piatta da 27
chiave piatta da 17
chiave a tubo da 17



oPERAZIONE 062 — Smontaggio fercella telescopica e sterzo

Figure 59 - &0 - 61

1 Meccanico

n

[ 8

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece.

Svitare {con apposita chiave) coma dimostrate a fig. 59, il ma.
nicotto superiors per fissaggio mella; indi estrarce, unito al mani-
cotte, il cemplessa dal braccio Torsefls,

Dal braccio svitare il manicotto inferiere fissaggio mella tenende
la parte inferiore del braccio staszo fra due ganasca di piembo in
marsa come dimastrata a fig, 80,

Svitare il clado fissaggio asta,

Dall'asta sfilare i 4 elementi in gomma per farmo ritorno forcella
dopo aver tolto la copiglia e il dado di tenuta,

Staccara la mella dal manicotte superiore e sfilare asta porta
gomme,

Staccare la molla dal manicotto inferiore.

Svitare dal fodero della foreella la ghiera con faltri.

MB. . Quante detta serva par aentrambl 1 bracei.

Per levare dalla foreella il cannotio delle sterzo svitare il dado
dl tenuta dopo aver talte le bullnature.

La calotta inferiore del cannotte viene tolta con apposito estrat-
tare come dimostrato a fig. 61,

|
l
?
t

chiave 31877

chiave piatta da 34
chiave piatta da 17

pinza
chiave platta da 10

chiave piatta da 27
‘; estrattore 31852
?chla'ﬂa piatta da 22

OPERAZIONE 063 — Rimontaggio forcella telescopica e sterzo

1 Meceanico

OPERAZIONE

UTENSILI

Mace,

[l montaggio si compie ripetendo I‘cperazicne 0462 in senso inverso.
Spalmare le malle e i bracci per tutta la lungherza con grasso
Shell Retinax A.
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__ 1
QPERAZIONE 064 — Revisicne e sostituzione del gruppo Figure 62 - 63 . ¢
foreella telescopica e sterzo 1 Meccane

OPERAZIONE UFEMSILIL Mece,

{Veclers fig, 42)

1 Verificare sul corgo della forcella quanio segue:

— |e misure sulle mezzarie dai tubi;

— le boeeole superiori e inferiori di guida bracci, devand essere
esenti <la rigature, tacche, ecc,

Giuoeo di montaggic fra braccio & boeeola mm 0,05 + 0,1, Givece

massime ¢i vsvra mm 0,235,

Il diametro delle boeeola doepo pressate nei brasci cleve essere di

P d
mim 33,13 H7 L poes . .
Le ¢ue baecole inferiori vengona sostituite tramite apposito estrat- fChfWE pratta da 10
tore came dimostrato a fig. 63, { chiave piatta da 22
Le dua boccole superiori vengano esteatte dai tubi della foreslla | | estrattere 31853
dopa aver tolte le due boccole inferiori & mediante zpposite at-
trazid,

Il montaggio delle boceole superiori viene effettuato dal medesimo
attrezzo usato per lo smontagglo; questo vieans infilato nella parte
infericre dei tubi dopo aver montato sull’estremits ls boccola da
prassara. L'attrezzo viene spinto nel tubo quel tanto da pertars
la linea indicante la misuwra occorrente per la pressatura della .
hoceola in corrispondenza all‘inizio del tubo come & rappresentato | { attrezzo 31853 bis
a | di fig. &4. martello

Mel rimontere le hoeeola aecorre controllare che risultino perfer-
tamente in asse tra lforo; diversamente ripassarle con apposite
alesatore.

Pulire, ingrassare e contrellare | feltri posti nelle ghiars; se non
efficienti occorre senz'altro sostituirli. .
Controllare |a calotta sul cannotto dello sterzo: sa si riscontrassere

e
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sque gperazfone 064

B

L

Ly

10

T W

CPERAZIONE

UTENSIL]

i

© Mace.

rigature o usure sostituire, Per la sostituzione vedere operazions
0462 & 9 »,

verificare le cendizioni delle filettatura tul corpo forcella in parti-
calare quella del capnatta dello sterzo,

Cantrallare le due molle per farcella, La molla a pezzo nuove e
libera ha una lunghezza di mm 283 = | & occorrano %g 75 = 3
per comprimerla a mm 145, Verificara (a molla libera) 1'sccor-
ciamento subito; se superlora del 4 % sostituira,

Contraliare i| buono stato delle due bussole in materia plastica per
centraggio maolle forezlla,

Controllare | due bracci porta ruota: che la parte superiore e infe-
riore dei bracci dove scorrs nelle boccola sia asenta da rigature,
tacche, e, ; che [ bracei siana parfettamente diritti e presentine ia
filettatura in buvone condizioni. Per | givochi d'usura veders quanto
detto a riguardo per le boccale nel corpo dalla forcells,

Verificare gli elemantl in gomma per farmo ritorno forcella: riscon-
trando rotture, usure ¢ perdita dl elasticitd sostituire.

Verificara e condizioni dell’asta perta gomme,
Controllare |a filattatura dei manicotti per fissaggle molle.

Verificare la calotta regolahile, riscontranda usure, rigature o la
filettatura rovinata sostituire,

Contrallara le due partl del cruscotte (supariore a inferiore); se si
riscontrassera incrinature sostituire,

Controllare il manubrio; riscontrandov] piegature effettuars la
sguadratura, incrinature sostituire.

— L S —

A Am————— W8 L8 &

e
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OPERAZIONE 0&5 — Smentaggic sospensione posteriore

-

OPERAZIONE D066 -— Ravisione e sostituzione sospensione posteriore

I due ammortizzatari con incorparata il molleggio posteriors ven.
gona tolti dal veicolo svitando § kullani d'attaceo al forcellone ascil-
lanta a af telalo,

Per il rimontaggio attenarsl a quanto sopra detto.

con ammortizzatori

e ——

chiave a tubo da 14

con ammertizzatori dal veicolo T Maccanj
a | i
i OQPERAZIONE WTEMSILI Meee,
[ 3

Figure &3 - 85 h

1 Maesani

106

OPERAZIIONE

UTENSILI

La sospensiona pastericre & cormpasta da due malloni posti nella
parte interna e supericre degli ammortizzator! idraulicl (vedsre
fig. 659,

E'" bene non smontare il complesso internc dall’ammortizzatore
essenclo indispensabile per lo smontaggio una bucna pratica e vna
appcsita attrezzatyra, Occorre guindi spedire in ditta 'ammortiz-
zatore da caricare, revisionare o riparara,

Per la sostituziona del cagpellotta, molls e custodia del molleggio
postariere |o smentaggio viene eseguito tramita apposito atirezzo
ceme dimostrato a fig. 45 his.

Quests attrazzo cﬂﬂ‘lprtme la molla quel tanto da liberars | due
mezzi anelli {A) i quali hanao @l complte di tenar montate | sopra
elencati pezzl,

Il mollegglo del forcellone oscillante viene caricato per dua per
sone spostando gli ammortizzatos]. ldraulici dallattacce anteriors
al posteriore.

attrezro 55755

fece,

_——




OPERAZIONE 067 ~— Smentaggio del gruppo telaic 1 Meczanico

— ] |
| OPZRAZIONE | UTENSLLE im.m.t
| 5 —
| i |
i E !

1 1 Togliere dal telaio |a salla (se bigosta) svitare le dues viti poste sulla | ;
parte anteriors della copertina; indi rovesclare la copertina quel ‘ifcacciavire ]*
tanto da poter svitare il bullons di fissaggio parte anteriors sefla. | ) chiave 3 tybo da 1) | !

" Togliare |a cassetta parta batieria e cotazicne & il serbatoio dsll"alia | I
operands nel seguante mede : :

|} togliere Ia batterla dalla cassstta staccando 1 due fili (il rasso ]

+ & il nero massa) e il traversino di tenuta; chiave a tubo da 9 ' !

1) levare 12 due tubazioni dal sarbatoio clio {di mandata e di ri- | { chiave a tube da 17 -' 1
cupere); | chiave piatta cla 17 |
1) svitare i tre dadi che tangono unite la cassetta parta batierla |
2 il serbataio olic al telais. chiave 2 tubo da 14 ;
3 | taccare dal telaio Il parafange posteriore togliends: il filo dlel [ cacciavite |
. fanalino, | 2 dacli sulla parte enteriore del parafango e i 4 bwlloni [ { chiave a tubo da 1] !_
sui bracei fissi. | | chiave piatta da 14 :

4 Togliere il forcellone oscillante levando per prime il carterino copri- -y ’
catena; indi svitare daf pernc i due dadi posti: uno sul lata destro ][c:!a:fe - :ugg 33 ;“] [
e une sul |ato sinistro. Ottenuto questo, mediante chiave speciale, Ch'.'a"a 5 tubu da 24 |
svitare sul lato destro del telaio il perno; indi togliere il forcallone lc eY & I e & i1
con ghiera di regolaggio e ranelle in branzo di spessares, chiava per cava esag. da

5 Tegliera Il cavalletto per sastegno macchina svitande i due bulloni

z di tenuta, chiave piatta da 17
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OPERAZIONE 068 — Rimontaggio del gruppe telaio I Meaccan
f
[ _ . ;
E QPFPERAZIDNE UTENSILI Maeg]
Ii gruppo del telaic viene rimoniata seguends |‘eperaziena 047 in
SEMsO IAvarsa, 4

OPERAZIONE 069 — Revisione e sosiituzione del gruppe telaio

Rimentato il forcellone oscillantz ccoarre togliara |l glucco assiale
apened can apposita chiave sulla ghiera di regolazions prima del
montaggio degli ammortizzatori.

Le due ranelle in bronza di spassore vanno mentate: la destra con
la svasatura verso la ghiera di regolaggio & la sinistra con la
svasatura verso cestra (verse 'interna ). Questo serve per facilitare
il montaggio del perno.

chiave 31878

ETTLIE T it . Sl i T e —————— o it
- e et

Figure 65 ter - 66 - &7 - §

T Mezcaniy

108

CPERAZIQNE

UTENSILI

—

Mecz,

Sella.
Verificare che non vi sisne incrinature agli attacchi e che [& melle
presenting una buona elasticitd; in caso contraric sostituirle.

Serhatoio deil'slle.

Tedliers [a cartuccia filtrante madianta la svitatura dalla sates vig
che tangano il coperchio porta cartuccia al serbateio, La cartuc-
cia filtrante viene poi staccata dal coperchio svitando il dado sulla
asta centrala di sostegna {vedere fig. 45 tar ).

Verificare che nel serbatoio nen vi sianc perdite ; pvlire con benzina
linterno del serbatocio e asclugare con cura.

Il Filtro & la tubazloni vanno [avate com banzina e soffiate zon getto
di aria campressa,

———




gegue operazione 069

OQPERAZIONE

* UTENSILI

Maez.

Controllare che i bullani cavi abbiano tenuta perfetta; <id ha molta
importanza perche da chiusure difettose la pompa pud aspirars
aria rendends mormalmente gravi incenvenienti.

Varificare la guarnizione in gomma posta sotto il coperchia perta
cartucegia, se non risulta in perfette condizioni occorre sostituirla.

Forcellone oszcillanta, -

Contrallare che i bracci non presentinc piegament! anormali; per le
misure di contrallo vedere fig. 4.

Varificare che le dus boccole pressate nel forcellone non siane
ovalizzate, locgorata o rigate.

Il diametro interno delle boccale a pezzo nuovo e pressate deve
essere di mm 21 H3 4.3..133 il givoco di montagglo fra pernc e
baccola & mm 0,040 = 0,106,

Se occorre sostitulre le baceele adoperare apposito estrattare came
dimostrato a fig. 47.

Montate la hoceole vanno ripassate con alesatore curando in modo
particolare il parallelismo tra gll assi come dimostrato a fig. 46,

Parno dal forcellone.

Verificare che sia perfettamente diritto; queste viena riscontrato
ponendolo fra due contropunte e controllando con indicators cen-
tesimale. Rilevendo uno spostamente superiora a mm. 0,05 occorre
raddrizzare sotta pressa.

Controllare I'integritd dei filettl alle due estremits e pulire (sof-
fiando con aria compressa) il foro per la lubrificazione,

[ chiave piatta da ¢
i { chiave piatta da 22
estrattore 21879
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Segue operazione 049

110

OPERAZIIOQONE

UTENSILI

e e

Esaminara le superfici a contatto csn le boceole, a pezzo nuovo

harno il diametre di mm 21 & 8 T A% rilevande vsure o riga-

ture sostituire, Per il giveca fra oerno e boccale vedere quanto
gid detto.

Ranelle in bronzo.

Contrallare che sui fianchi nan vi siano rigature o usura. Lo spessore
a pezzo nucvo @ mm 2; se vengano riscontrate anormalitd so-
stituire.

Talalo.

Contrallare le principali misure riferendosi alla figura 48. Verifi-
cara che non vi siano incrinature, piegarmenti anormall, o parti dis-
saldata; nel casa raddrizzare o saldare,

Verificare |la calotta inferiore e la suparlore dello sterzo; riscon-
trando usure o rigature sulla superficie a contatte con le sfera ae-
corre sostituire la calotta interessata, Questa operazione & bene sse-
guirla con apposito punzone espansive, questo viene spinto nella
pipa dello sterzo indi allargato quel tanto da far presa sulla calotta
che si vuole estrarre.

punzone espansive 31859

P —




QFERAZ’ONE 070 — Revisione e sostituzione impianto elettrico

s

e

Figura &9

1 Meccanica

OPERAIIQONE

ear il collegamento dell'impianto glettrice sul motecicle vedere

fig. 57 e schema 49.

Limpianto & ccmposto camia segue !

1) n. | cavo rosso dal faro (B+) 2l regolatara (51) con attacen
ad ccchio & 4,2 ad una astremita - m 0,65;

2} n. | cavo bianco dal farc (&1) al ragolatore {41) con attacen
ad occhio & 3.2 ad yna astremita - m 0.59;

3} n. 1 cave giaila dal faro (FT) al fanaline targa, con capocorda
a innesto ad una estremith - m 1,88;

4} n, 1 cave nare higolare (2 fili) dal farc (T— T+ ) alla tromba
efetteica - m 0,28 ;

5) n. 1 cave grigio dal faro (SP) alla bobina {+) con attaceo ad
occhio & 5,2 ad vna estremitd - m 0,58 ;

) n. 1 cava nera dalla bebina (—) al ruttore con aftacco ad
occhio & 5,2 ad una estremita ed 8 forcella & 4,2 all'altra
astremitda - m 1,22;

73 n. | cavo verde dal regolatere {47) alla dinamo (DF) con at-
tacchi a forcella & 4,2 atle estremita - m 1,18;

3) n, 1 cavo hianco dal regolatore {6F) alle diname (D4+) con
attaceo ad occhio @ 4.2 & 5,2 alle estremitd - m 1,15

?) n. 1 cave rosso dal regolatore (51) alla batteria (4 ) con at-
tacco ad occhia @ 4,2 & 8,5 alle estremitd - m 0,65;

10} n. 1 cavo nero dalia battaria (~) alla massa con attacchi ad
occhic @ 4,5 e B,S alls estremitd - m. 0,15;

11 n. 1 cavo nero dal {T+ ) all'interruttore comando stop -
m 1,45;

i2) n. | cave nero dall‘interruttore al fanslino targa (lampada
biluca 15%W)} con capecorda ad innesto ad una estremita -
m 130

UTENSILI

Maze.
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A n. 1 guaina in vipla nera @ internc 10 ger copertura di a. 5
cavi - m 1,28,

N.B. = | cavi dal commulatore lucl & tromba escono dalla parte inferisre 4l.

nistra dal fars. lungherza cavi dall’esternc del faro al centre commutators
m 0,43,

Descriziane dall'impiante,

L'energia a tukti i servizi elsttrici viena fornita dalla diname o diret-
tamente o indirettamenta mediante |z batteria, alla cui ricarica
provvede la diname stessa.

Tra la dinamo e l'impianto elettrica & inserito l'interruttere-regola.
tora di tensione, da cui dipende il regolars funzionamento dal-
I"impianta.

Regolatore di tensione - Diname.

St raccomanda |a massima attenzione nel collegara correttaments i
marsetti  dell'interruttore-regolatora seconde lo scherna allegato
cnde evitare di danneggiarlo. In caso di avarfa non tcccare il rego-
latore ma rlvolgersi ad elettricisti debitamente autorizzati dalla
casa costrutirics,

Quando viene innestata la chiave d'accensione si accande [a lam-
pada spia su| faro, a bassi giri del motore questa deve rimanere
accesa, menkre a giri piu elevati si dava spegnere; cid indica che
[ dinamo db corrente ragolare.

Clualora la Jampada spia non =i accanda guando viene innestata la
chiave dell’accensione, verificare se la lampada & bruciata. Se ['In-
convanienta non dipende dalla lampada, potrebbe sssere causato
da un guasto dellinterruttere di minima, che fa parte del rego-
latore di tensione o da impiante inefficiente,
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2s col motore funzionante a regime normale la lampada spia rimane
accata |@ cause possono assere: contatti dellinterruttore ¢l minima
cha non si chivdono, spazzole della dinamo che non assicurano pid
il ecntatto col collettare, dinamo guasta, o impiante inefficiente.

Ogni 10.000 km circa & bens verificare la dinamo (vaders opera-
~tane 040,

Sattaria.

E' posta nell’apposita seatola sotto |2 sella {lato destro} ed ha una
capacitd di Ah 9, allz sua cariea provvede la dinamo attraverso il
regalatare di tansicne.

Per la manutenzione e la conservazicne, |2 aorme cansigllabili sono:
nroceders periodicamente alla verifica del livello dell’acido e, se
cccorre, aggiungere soltanto acqua distillata {mai acido solforico)
in modo che |'orlo superiore delle piastee risulti completamante som-
merso. Il liquide all'interno degli elementi deva superare di circa
mm 5 la sommitd dei separatarl o, se montato it paraspruzzi, di
circa mm 2 il fondo di questo, Detta verifica va eseguita ogni 2000
km circa, @ comungue can maggiore frequenza nei mesi estivi [ogni
30 giorni circa) mentre nei mesi invernall pud essere effsttuata pil
di rade,

La batteria si deve considerare scarica quando, non sorto carica, da
una tensione infarlore a 5,4 V e |a densitd dall’acido si aggira sui
22" Be; & bene non scaricarla mai eccessivamente, Va ricaricata con
una intensith di & 0,7 = 0,9 fino a ragglungers circa 317 Bé,
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5e il motociclo deve stare lungamente inattive provveders a far
ricaricare la batteria ogni 40 gicrni circa; ometiendo questo la bat-
teria si detariorerebbe rapidaments.

Tenere |a parte superiore dalla hatteria ban pulita ed asciutta; i tappi
ben avvitati {sostituirli se risultassero incrinati). [ terminali ad i
collegamenti davong essere protetti da eventuali ossidazioni spal-
mandoeli con <ella vaselina pura {non usare mai grassi lubrificanti).
5¢ alla batteria vengono riscontrate delle anormalita nel funziona-
mento & bene per ravisioni o cipararicni iaviarla a officine appo-
sitamenta attrezzate,

Elenchiama alcuni dei principall inconvenienti :

A) La batteria si scarica spontaneamente.

La causa dellinconvenients viena spasso attribuita alla hattarfa men-
tre, con probabilitad, va ricercata nell'impianto elettrico inefficienta
(Interruttore di minima, regolators di tensione, cavi, ece.}. Il fatto
& da imputara sovente alla dinamo che nen carica a sufficienza, o
per taratura treppo bassa del regolatore,

B) Rottura del recipisnte a causa di wrti.

Si consiglia di provvedere immediatamente al ricambio, dato che un
certo lasse di tempo rovinersbbe la batteria.

C} Fuori uscita di acide.

MNecessita fare attenziane ai rimbocchi di acqua distillata, se ne
viene massa troppa pud verificarsi uscita di acido durants ['use
del veicala.
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Mece,

D) Cangelamento

L'acido & 24" B2 i congela a 27*°C sotte zera. 1l congelamento
dell’acide & pertanto passibile solo nel caso che |a batteria sia
scarica,

Battaerla con carica a secco.

Questa batteria viene fornita con le piastre gid caricate dalla Casa
costruttrice e |a soluzione acida viang aggiunta in un secondo tempa
quando si rende necessario |'uso della batteria stessa.

La battaria &i questo tipe ha il vantaggio di poter essera traspartata
senza alcun accorgimento speciale ed inoltre pud rimanere a ma-
gazzino anche ger un anno senza invecchiare. | tappl con sigillo
di chivsura vanre tolti salo quando accorre metters |'acido neila
batteria.

Al momento dell’impiego basta procedera alla messa in funzicne
seguendo le norme sottospecificate e riportate anche sul cartencine
allegato ad ogni hatteria,

) Strappare il nastro adesivo 2 svitare i tappi.
Rampare, te esistente, la membrana di ebanite che sigilla il
foro del tappo, oppure tagllere il dischetto di cartone posta
sotto la sede del tappo accertandosi che funzioning | fori
sfogatol,

I} Riempire gli slementi con acido solfcrice puro per accumula-
tori {reperibile presso slettravti specializzati) di peto spaci-
fico circa 1,28 £ 0,01 (31-32° B&) fino a 5 + & mm al di
sopra del bordo superiors delle piastre o, se & montate il

115



Segue operazione 070

o g ——

116

i 05 S

OPERAZIONE

UTEMNSILI

paraspruzzl fina a che il piane forats di questo risulti 2 bagna
per circa 1 mm (nen utilizzare imbuti metallici),

I11) Lasciare riposara [a batteria da 5 & & ars, pal ripristinare il
livelle aggivngendo acido selforico fino all'altezza prestabilita.

IV} E' consigliabile, quandn possibile, fare preceders alla messa in
sarvizio una carica di qualche ara con carrente pari a 1/10
della capacita in Ah della batteria. )

V) In caso di urgenza |z batteria potra assere messa in servizio
dopo il riempimento senza carica supplementare. In questo
case la batteria dovrd assere messa [n sarvizio nen prima di
2 + 3 cra dopo il riempimenta; durante queste periodo, se
ocoarre, ripristinare il livello dell*acido.

Una velta agpivnta [a soluzione acida (vale a dire eompivte le ope-

razicni per la messa in fuaziane) la manutenziane </i questa batteria

g identica a quella che si usa per le altre batteria normali.

Faro.

E’ a perfetta tenuta d'acqua : cid rende praticamenta superflua I'ispe-
zione Interna. Si ricordi che la superficie speculare della parahcla
nan va pulita perche si riga facilmente & parde la lucentezza, La
imessa a fuoco & fissa; il fuaco & cccupate dal filamento della lam-
pada. Usare lampade di uguali dimensioni e potenza di quelle
montata. '

~ Sostituzione lampade a fusibili.

Qualora occorresse sostituire le lampade, dopo aver tolta la para-
bola con unito il eristalle dal| fare si proceda all'operazione ricor-
dando che ssse hanno le seguenti caratteristiche:

Lampada principale 35/35 W — & Valt,




sague operazione 070

QPERAZIOQONE UTENSILI Maczz.

i Lampada. citta 5 W — & Volr a siluro,
. Lampada spia 1,5 W — § Yolt a stluro.
Lampada blluce per targa e indicatare d'arresto 3/15 W — 6 Voll.
In casa di interruzione dei fusibili, dopo aver aliminata la causa
¢he ne ha determinata la bruciatura, devono essers sostituitl con "
altri di 8 A, r

Pulsante @ deviatare anabbaglianta,

Non richlade alcupa registrazicne essendo a contatto elettrico. Nel
caso di irregolaritd togliers il coperchietto e veriflcara | contatti e
{ la chiusurs delle vitine per attacco fili,

Avvisatore aleftrico.

5 Col funzionamento clefl’avvisatore, pud avvenire che per |'assesta-
mento di alcune parti o per Il consumo di altra il suana s alteri;
si rends percid necessaria la regolazicne

dogo aver controllate che la batteria & carica con cacciavita agire
sulla vite di regelaziane, che si trova sulla parte anteriore per |‘av-
visatere FAEMM e sulla parte pesteriore per 'avvisatore Marslli,

Cavi, i

Varificare lo stato esterno specialmente nei punti dove & possene
realizzare scorrimenti fra parti metalliche ed isalate, Se si riscon.
teana difatti sostituirs i cavi.

o
T T e

aa

Interrutiore d'arresto (stop).

La poslzione di montaggio deve essere fatta dando una misura di
: circa mm 28 dall’asse della dua vitl per attaceo interruttare alla
! testa dal pistencinag,
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Gruppo cuscinetti.

Avvertenza menerale: Tutti | cuscinatti a sfare o a rulli wsati nel
matocicla sena |argamente dimensionati in modo da durare molto
a lungo.

Ispezione,

51 osservi accuratamente la superficie esterna dell'anello interno,
e la interna dail’anello asterne {superfici di cotolamenta), Esse deb.
bona apparire perfettaments liscie e levigate; verificandosi crepe,
incrinatura o ruvidezza superficiale, gccorre sastituire il cuscinetto
complete, Le sfere o i rulli devono presentarsi integri & levigatissimi
per tutta la suparficia, Riscontrando difetti, cambiare il cuscinetto.
3i ricordi di non tentare mai la riparazione parziale, essendo diffi-
cile ottenere buoni risultati da cuscinetti riparati. Ne|l montaggio
dai cuscinetti, si curi sempre di agire sull'anello che viene prassats.
Si ricordi che | cuscinetti nuovi presentane prima del forzamento
sull*asse e aell*sllaggiamento, un piccolo givoco radiale (dell’ordine
di millesimi di millimetra); tale givocs diminuisce a farzamento
ayvanute, ma nen si deve annullare altrimenti le sfers o i culli
farzerebbaro & il cuscinetto sl rovinersbbe in breva tempo. Nei
cuscinett] portanti e di spinta & ammessa un sensibile givoco assiale
(dell’'ordine <i centesimi di millimetro).
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Maze.

Morme par la verniciatura.

La verniciatura & fatta a smalto sintetico assiccato con raggi infra-

rossl. Trattandesi di pezzi di piccola dimensione, in generale, & op-

partune procedera alla varniciatura dell’inters pezzo. |l procedi

mento di verniciatura che noi applichiamo & |1 seguente:

1) fosfatizzazione o sahbiatura;

2) applicazione della prima mano di fondo grigio;

3) essiccaziona in forna a raggi infrargssi per circa 15 minu?i a
1407%;

4) stuccatura e essiccaziane in forno per circa 14 minuti a 140°;

5) pomiciatura;

&) appliceziona della prima mane di smalto rosso sintatico;

7} essiccazione in forno a raggi infrarcssi per circa 14 minuti a
180°;

8} carteggiatura a secco;

?) applicazions dall’ultima mana di smalta rosso sintetico;

10) essiccazione in forno a raggi infrarossi per circa 14 minuti a
130°,

Dacalcomanie.

Le decalcomanie vanno applicata sul lato destro e sinistro dei ser
batoi a sui parafanghi.

L'operazione deve essare eseguita come sagua: inumidire la decal
comania con apposita vernice; trascarsi circa 5 minuti applicarfa
sulla macchina; togliere pci la carta con una spugna invmidita,
levando le eventuali tracce di vernice con petralio; ripassare in
fina, per dare un bel lucido, con apposita pasta.

WL A TR R TR
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(Vedere fig. 70)
Mensilmente
Varifiche
1) Battaria: procedera perlodigamante (per 11 periodo estiva ogni 30 gioen]
circa & pio di rado per il perloda inverrala) alla wverifica del lvellp
dell’acida,

Pericdicamente - ogni 300 km <irea
Werifiche

2) Prneumatlel: Verificara !'a pressions mediani mantmetro.
Prneymatico anteridre: con una persena kmfemg 1,88 circa, con dua per-
sone kgfemq 2,00 circa.
Prsurnatica postariore: con uma parsana kofomg 1,75 circa, con due
persane kafemg 2,50 circa.

3) Qlla nel serbstoio: controllsre = ripristinars, se necassario, il livello
dell'alic; tale flivello deve trovarsi fra la dua tacche segnate sull"astina
Indlzanti || minime a il massime. i

Varificha o ; Dopo i Fﬂ'imi 500 km

4) Pumtarie: controllare &, sa cccorra, registrare e punterie.

5) Chivsura dadi e wviti: varificara la chiusura di tutti | dadi a witl dal
motacizla,

&) Clnghla dinamea: verificare s, se occorre, registrare [a tonsione della
cinghla.

Lvbrificaziona

7)1 Motars: sestituire l'clio par [a lubrificazione del matora & pulire 1 flltel.
Ogni 2.000 km

Lubrificaziona

3) Porgells telescopica: lubrificare | due bracci tramite gli appasiti ingras-
aator] & sfers,
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?) Farcellone oscillantz: <omzizre la [uhbrificazione tramite |'appasito in-
grassatare & ifers posto in lests 8l peenc del forcsllane.

10) Catena &b irasmissione: lavarla cen benzing, indi lubrificarla,

Puliture

11} Carbwratera: pulire il Gizchizes e il flitra dal carbwurators,

Varificha

12) Battaria: wverificacs & ripeistinare, s& necessario, il [iveilo dell’agide,

Verificha Ogni 3.000 km

13) Cardela: compiers fa puit.ra & verificare |a distanza fra gli eleitrodl,
deve assare di mm 0,6,

Lubslflcazione Ognl 5.000 km

i4) Motore: sostitulre I'olia 34 '8 lubrificazione dal matare & pulire i filtei.
Varifiche

15) Runtore: puilre, lubrelficara » controllare |"apertura dei contatti, deve
essere di mm 0,4 = 0,45,

Puliture Ogni 10,000 km

163 Testa del motore: effeltuars la pulitura della testa e delle valvole.

Verifiche

17} Carbuyratara: smoniare i icbyrators per camplere |z ravislane & |a
pulitura generale,

i8) Dinamo: pullre e verificars l= spamole; s8 consumate sastituirle.

19) Chiusura dadi e viti: veri“cara la chivsura di tutti i dadi e vitl del
motaciclo,

20) Clnghia dinamo: verificare =, 3¢ cesorre, redlstrare la tensione dalla
cinghia.

21) Silanzlatara daspirazione can flltro daria: complere [a pulitura.

Saslituzlone

22) Cartuccia flltrante:; sastituirs la cartuccla fliteante,

1at
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Fig. 1 « Taballa organi della distribuzione.
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Fig. 2 - Takella organi del manovellisme.



Fig. 4 - Come si syitano i bulloni di tenuta supperti

Fig. 3 - Come si sfilano | perni dei hilancieri.



Fig.' 5 - Come vengono comprasse le molle
per lo smontaggio deile valvole, :

Fig. 6 - Verifiza dei piani d'appoggio testa,



Fig. 7 - Cambic di una guida valvela nella testa. Fig. 8 - Coma viens telto il cilindro dal motere.
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Fig. 9 - Ceme viene tolto il pistone dalla hiella, Fig. 10 - Come sl tugliq: [T volano dal motora { | operaziona).



Fig. 12 - Gruppo friziona in ordine di mentaggio. .

Ete 11.Cama <i taalie |l volano dal motora { Il eperazicne),



Fig. 12 - Carfea molle friziene.
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Fig, 14 - Controllo del givoco alla leva deppia della frizione,




Fig. 15 - Come viene tolto il coperchio interno Fig. 16 - Come va montato |'ingranaggio comando
[ate distribuzione. distribuzions,
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Fig. 17 - Gruppo del ruttors ¢con anticipo automatice, Fig. 18 - Smontaggio ingranaggio comando pompa olio,
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Fig. 20 - Smentaggio del pignone elastico motore,

Fig. 19 - Pompa olic smentata.
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Come viene montata il corpe
del pignone slastico matore.

. 22 -

Fig

Fig, 21 - Come viene montata la mella a balestra

per pignone slastico motore.



Fig. 23 - Mentaggio del cilindretti in gomma
nel pignone elastico motore,

Fig. 24 - Smontaggio della puleggia per dinamo.



Fig. 25 «
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Dinamo parziaimente smontata.

Fig. 26 - Regolatere df tensions & bobina d‘anﬁensmnn
montati sul telaje.



. Fia. 28 - Smontaggio dell’ingranaggio
Fig. 27 - Come viene tolto il motore dal telaio. g i . 5 d?stribuzicna.



Fig. 29 - Come si svita |a ghiera di tenuta pighone catana, Flg. 30 - Basamento motors, .
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Fig, 31 - Interno del basamento motore,



del cambio,

.

primario

- Smontaggio albero

Fig. 33

issagglo

ione fisso.,

F

Fig. 32 - Come sl svita il dado per f
; corpe friz



’ ; Fig. 35 - Contrallo del gluoeo di montaggio
Fig. 34 - Controllo della centratura dell’albero metore. Fus Glelly ad albasy wiskers,




Fig. 36 - Gruppo

preselettora,
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Fig. 37 - Montaggio del preselettore.
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Fig. 38 -

Grupps cambio

montate in 1" velocita,

lnar inasto [~ sul secondaro

Ingr._innesto I-IV sul primario

ﬁ}"rs corse

Fig. 39 - Coma viene montato Il gruppe tamburo-forcellini.
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Fig. 40 - Controllo innesto marce cambio velocita. Fig, 41 - Come vi&r::e posta la busscla distanziale
sull’albers motore.



Fig. 43 - Prova del funzionamento cambie marce.

ia nel basamento.

Fig. 42 - Montaggie del filtro ol




A - Sensa di rotazione del volano

P.M.S. - Freccia tracciata sul vglano

C - Freccin tracclata sul caperchio del basamento
D - Misura apartura valvala scarico

B - Misura apertyra contatli ruttorae

0
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Flg. 44 - Preselettore montate in 1" velacita, Fig. 45 - Schema per |2 messa in fase del motore.
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Fig. 46 - Come vengonc mantati gli ingranaggi
- dalla distribuzione,

Fig, 47 - Come vengono registrate la punterie.



Fig. 48 - Estrazione dell'anella par cuscinetto 2 rulli
albero motore,

Fig. 49 - Estrazione del cuseinetto a rulli dall’albero motore.
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« Carburatore smeontato,

Fig. 57

Fig. 30 - Montaggic dal cuscinetto a rulli suil’albero motore.



Fig. 52 - Silenziatore d'asbfraziona

con filtro d'aria.

Fig. 53 - Smontaggio cuscinett! mozzo anteriors,
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Fig. 54 - Sezions della ruota anteriore e posteriare.
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Fig. 55 - Smentaggio cuscinetti mozo posteriore.

Fig, 56 - Smantaggio cuscinetto tamburo pasteriore.
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Fig. 57 - Come sl presenta l'lnterno del fare.
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g . Fig. 59 - Come si svitano | manicott] superiori
Fig. 58 - Smontaggio dalla foreella talescopica dal talale. per fissaggie malle forcella.
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Fig. 60 - Come si svitano i manlcotti infariori Fig. &1 - Estrazione dalla caloita Inferiora

per fiszaggic molla forcella. del cannotto starze.



i = W . o e oy ) P Wi — %

]

(

s e

. N 8z o v St s . Ao 5.
B e Sl P S STl e 12 1~

= [

L.
Pelleranea wl_ srallelises =
Lumxll:l.!ﬂuu!_lm

"

Fig. 62 - Forcella telescopica.




Fig. 63 - Estrazione delle boccole inferiori
dalla forcella telescopica,

Fig. &4 - Mantaggle delle boceale superiori
nella forcella telescopica.
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Flg. 65 - Ammortizzatore idraulico con Incorperate
la molla per la sospensione postericre.




Fig. 65 his - Come viene smontato il cappellotto con parts
del molleggio posteriore.
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Fig. 68 - Telaio.
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Fig. 70 - Schema della manutenzione
e della lubrificazione
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Fig. 71 - Attrezzatura specifica.



